LAF 631/ 1001 | 1251 ] 1601

Zrodta pr gdu statego do spawania tukiem krytym

Seria LAF to trojfazowe, chtodzone
powietrzem zrodta  pradu  statego
zaprojektowane do wysokowydajnego
zautomatyzowanego spawania tukiem
krytym lub wysokowydajnego spawania
tukowego metod g MIG/MAG.

Stosowane sQq w pot aczeniu
z produkowanymi przez ESAB
automatami  A2-A6 i  sterownikiem

procesu A2-A6 (PEK lub PEI).

Zrédla pradu spawania LAF oferujg doskonate
wlasciwosci spawania w calym zakresie napiec
i natezen. Szczegdlnie dobre sg whlasciwosci
zajarzania i powtérnego zajarzania. Urzadzenia te
gwarantujg stabilnosé tuku zaréwno przy wysokich jak
i niskich napieciach tuku.

Praca zrédet pradu LAF moze byé regulowana
i monitorowana z panelu sterownika procesu (PEK lub
PEI), ktéry pozwala w prosty spos6b ustawiaé
wszystkie parametry spawania.

Zakres natezen pradu dla najciezszych zastosowan
moze zosta¢ fatwo rozszerzony poprzez réwnolegte
potaczenie dwdéch zrédet pradu.

Komunikacja

Zrédla pradu LAF zostaly zaprojektowane do
stosowania z w peni cyfrowym sterownikiem PEK
zapewniajagcym maksymalng funkcjonalno$¢ lub
sterownikiem PEI z podstawowymi funkcjami do mniej
wymagajacych zastosowan. Skuteczna komunikacja
jest kluczowa w procesach zautomatyzowanego
spawania. Dlatego tez zrédla pradu LAF
przygotowane s do komunikacji za pomocag
najpopularniejszych protokotéw, takich jak TCP/IP
(LAN), Anybus, Profibus, CAN, a nawet do
bezposredniej lacznosci z sterownikiem
programowalnym PLC. W przypadku niektorych
protokotéw konieczne okaza¢ sie mogg dodatkowe,
opcjonalne moduty tgcznosci.
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Zastosowania

Spawanie tukiem krytym

Doskonate wiasciwosci i wydajnosé serii LAF
sprawiajg, ze sa to doskonate zrédia pradu do
spawania tukiem krytym w trybie ciggtym. Zrodta te
sg obecnie wykorzystywane przez czotowych
producentow elementow elektrowni wiatrowych,
zbiornikow i kottéw w elektrowniach jadrowych,
oraz w przemysle stoczniowym.

Spawanie MIG/MAG

Zrédta pradu LAF zapewniajg stabilny tuk przy
niskich natezeniach i napieciach. Oznacza to, ze
nadajg sie réwniez do wysokowydajnego
zautomatyzowanego spawania MIG/MAG, miedzy
innymi takiego jak, wykonywanie spoiny graniowej
podczas produkcji ciezkich rur.



Dane techniczne LAF 631 LAF 1001 LAF 1251 LAF 1601
Napiecie, 3 fazy 50 Hz, V 400/415 400/415/500 400/415/500 400/415/500
Napiecie, 3 fazy 60 Hz, V 440 400/440/550 400/440/550 400/440/550
Natezenie A 100%, 50 Hz 52 64/64/52 99/99/80 136/136/108
Natezenie A 100% 60 Hz 52 64/64/52 99/99/80 136/136/108
Pow. kabla mm?2, 50 Hz 4x16 4x16 3x35+25/3x35+25/3x25+16 3x70+35/3x70+35/3x50+35
60 Hz 4x16 4x16 3x35+25/3x35+25/3x25+16 3x70+35/3x70+35/3x70+35
Bezpiecznik zwtoczny A, 50 Hz 63 63 100/100/80 160/160/125
60 Hz 63 63 100/100/80 160/160/125
Maksymalne obcigzenie przy:
100% cyklu roboczego AV 630/44 800/44 1250/44 1600/44
80% cyklu roboczego A/V - - - -
60% cyklu roboczego A/V 800/44 1000/44 - -

Zakres nastaw A/V
MIG/MAG
SAW

Napiecie jatowe, V

Moc jatowa, W

Wydajnosé

Wspétczynnik mocy

Klasa obudowy

Wymiary dt x szer x wys mm
Masa, kg

Klasa zastosowania

Informacje dot. zamawiania

Dane techniczne LAF 1001 M LAF 1251 M LAF 1601 M
Napiecie, 3 fazy 50 Hz, V 230/400/415/500 230/400/415/500 230/400/415/500
Napiecie, 3 fazy 60 Hz, V 230/400/440/550 230/400/440/550 230/400/440/550
Natezenie A 100%, 50 Hz 111/64/64/52 171/99/99/80 235/136/136/108
60% 138/80/80/65 - -
Natezenie A 100% 60 Hz 111/64/64/52 171/99/99/80 235/136/136/108
60% 138//80/80/65 - -
Pow. kabla mm2, 50 Hz 4x50/4x16/4x16/4x16  3x70+35/3x35+25/3x35+25/3x25+16 3x120+70/3x70+35/3x70+35/3x50+35
60 Hz 4x50/4x16/4x16/4x16  3x70+35/3x35+25/3x35+25/3x25+16 3x120+70/3x70+35/3x70+35/3x70+35
Bezpiecznik zwtoczny A50 Hz  125/63/63/63 160/125/125/80 200/160/160/125
Bezpiecznik zwtoczny A 60 Hz ~ 125/63/63/63 160/100/100/80 200/160/160/125
Informacje dot. zamawiania 0460 513 881 0460 514 881 0 460515 881

50/17-630/44
30/21-800/44

50/17-1000/45
40/22-1000/45

60/17-1250/44
40/22-1250/44

40/22-1600/46

54 52 51 54

150 145 220 220

0,84 0,84 0,87 0,86

0,90 0,95 0,92 0,87

1P23 1P23 P23 IP23
670x490x930 646x552x1090 774x598x1428 774x598x1428
260 330 490 585

0460 512 880

0460 513 880

0 460514 880

0460 515 880

Wszelkie pozostate informacje techniczne podane sa w broszurach LAF 1001, LAF1251 i LAF 1601

Informacje dot. zamawiania

Kabel sterowniczy 15 m
Kabel sterowniczy 25 m
Kabel sterowniczy 35 m
Kabel sterowniczy 50 m

Zestaw kot LAF 631

PEK

0460 910 881
0460 910 882
0460 910 883
0460 910 884

0457 787 880

PEI

0449 500 880
0449 500 881
0449 500 882
0449 500 883
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Prezentowane zrédta pr gdu spetniaj @ wymagania norm EN
60974-1 oraz IEC 974-1

Symbol wskazuje, ze dane zrédto pradu moze by¢ stosowane
w miejscach zwiekszonego zagrozenia elektrycznego, tj. w
miejscach gdzie zagrozenie elektryczne jest wyzsze ze wzgledu na
wilgo¢ i/lub blisko$¢ uziemionych przedmiotéw metalowych.

The ESAB group
‘t & is certified
according to

1SO 14001 &

ISO 2001:2000 DNV OHSAS 18001

2009-08-27 /| ESAB zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian specyfikacji bez powiadomienia



