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Urzadzenie Cutmaster® 40 z uchwytem SLE0™ 1Torch®

to idealne potaczenie wiedzy na temat potrzeb klienta
koncowego, zaawansowanej technologii i inteligentne;
konstrukcji. Oferuje ono najlepszy w swojej klasie stosunek
mocy do masy oraz najwiekszg w swojgj klasie dtugosc tuku
tnacego, co przektada sie na doskonate doswiadczenia
uzytkownika w eksploatacji bez wzgledu na zastosowanie.

B Konstrukcja z wieloma uchwytami z myslg o najwyzszej
mobilnosci i trwatosci.

B Cykl pracy na poziomie 35% w zaleznosci od zastosowania.
Automatyczne wykrywanie napiecia wejsciowego w zakresie
od 200 do 240 V.

B Przemystowy uchwyt SL60 1Torch ze ztaczem ATC®
(Advanced Torch Connector).

B Zalecana grubos$¢ przebijania i ciecia do 12 mm
z maksymalng gruboscia ciecia rozdzielajacego na
poziomie 16 mm.

B Dotgczona elektroda Cutmaster Black Series zapewniajgca
nawet o 60% dtuzszg zywotnosé czesci eksploatacyjnych.

B Najdtuzsza w branzy trzyletnia gwarancja na zasilacz oraz
roczna gwarancja na uchwyt.

W celu uzyskania dodatkowych informaciji zapraszamy do
odwiedzenia strony esab.com.
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ESAB Cutmaster® 40

Dane techniczne

Prad ciecia

‘ 15-40 A, bezstopniowa regulacja

Zalecana wielkos$¢ agregatu pradotworczego
Napiecie stanu jatowego (OCV)

Napiecie wejsciowe

8,0 kKW
\ 280V
200-240 V AC +/-10%, 50/60 Hz, 1 f,

Znamionowy cykl pracy

Pobdr pradu *

35% przy 40 A
60% przy 30 A
100% przy 20 A

|1 eff: 15,5 A przy 230 V
*26 A przy 230 V

Przewdd zasilajgcy

Przewdéd roboczy z zaciskiem masowym

‘ Przewdd zasilajacy o diugosci 2,7 m, 2,5 mm?®. Z wtyczkg 1pf

Przewdd roboczy, 4 m, z przytaczem 50 mm

Wymagany gaz ‘ Sprezone powietrze
Zakres temperatur pracy 0-50°C

Zakres wejsciowego cisnienia roboczego powietrza ‘ 6,2-8,6 bar
Minimalny wymagany przeptyw powietrza (ciecie i ztobienie) 142-235 I/min
Zalecane ciecie ‘ do 12 mm
Maksymalne ciecie rozdzielajgce do 16 mm
Zdolnos¢ przebijania ‘ 12 mm

Cykl pracy uchwytu SL60

100% przy 40 Ai przeptywie powietrza 189 I/min

Uchwyty do urzadzenia Cutmaster 40

SL60 1Torch (dostarczony)
SL60QD 1Torch

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

Masa

* przy maksymalnej wydajnosci ciecia

460 x 200 x 320 mm
10 kg

Dane techniczne ciecia

Grubosé ptyty Zalecana predkos¢ ciecia
1 mm 7670 mm/min

2 mm 6985 mm/min

4 mm 2667 mm/min

5 mm 1778 mm/min

6 mm 762 mm/min

9 mm 508 mm/min

13 mm 254 mm/min




