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DOCENIAMY TWOJA DZIALALNOSC GOSPODARCZA!

Gratulujemy zakupu nowego produktu firmy ESAB. Jestesmy dumni, ze jeste$ naszym klientem i
postaramy sie zapewni¢ ci najlepsze w przemysle ustugi i niezawodnos¢. Ten produkt jest objety
obszerna gwarancja i ogélnoswiatowa siecig ustug. Aby skontaktowac sie z swoim najblizszym
dystrybutorem lub agencja ustugowa odwiedz nasza strone internetowg www.esab.com.

Celem niniejszej instrukcji obstugi jest poinstruowanie uzytkownika o prawidtowym uzytkowaniu i
obstudze produktu ESAB. Twoje zadowolenie z tego produktu i jego bezpiecznej obstugi jest naszym
ostatecznym celem. Dlatego nalezy poswieci¢ czas na przeczytanie catej instrukgji, szczegélnie
zasady bezpieczenstwa. Pomoze to unikna¢ potencjalnych sytuacji niebezpiecznych, ktére moga
zaistnie¢ podczas pracy tego produktu.

ZNAJDUJESZ SIEW DOBRYM TOWARZYSTWIE!

Marka wyboru ogélnoswiatowych wykonawcéw i producentow.

ESAB jest globalng marka produktéw do recznego i automatycznego ciecia plazmowego.
Odrézniamy sie od naszych konkurentéw tym, ze nasze produkty sa wiodace na rynku i niezawodne,
ktére wytrzymaty probe czasu. Szczycimy sie naszymiinnowacjami technicznymi, konkurencyjnymi
cenami, znakomitymi dostawami, pierwszorzedng obstuga klienta i pomoca techniczng wraz z
doskonatoscia procesu sprzedazy i specjalistycznym marketingiem.

Nade wszystko, jestesmy zaangazowani w technologicznym rozwoju zaawansowanych produktow
w celu osiggniecia bezpieczniejszego Srodowiska roboczego w przemysle spawalniczym.



OSTRZEZENIE

A Przed rozpoczeciem montazu, obstugi lub prac serwisowych nalezy przeczytac i zrozumiec cata instrukgje oraz
procedury bezpieczeristwa pracodawcy.
Podczas, gdy informacje zawarte w tej Instrukcji reprezentuja najlepsza wiedze producenta, producent nie bierze
na siebie odpowiedzialnosci za jego stosowanie.

Zasilacz urzadzenia do ciecia plazmowego
CutMaster® 40

SL60™ 1Torch™

Numer instrukcji obstugi 0-5570PL

Opublikowana przez:

OZAS-ESAB Ltd.

ul. A. Struga 10,

45-073 Opole, POLEN

Telefon: +48 77 4019270, FAX + 48 77 4019 201
www.esab.com

© Prawo autorskie 2020 przez ESAB

Wszelkie prawa zastrzezone.

Powielanie tego opracowania w catosci lub w czesci bez pisemnego zezwolenia
wydawcy jest zabronione.

Wydawca nie przyjmuje i niniejszym zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialnosci za straty
lub szkody kazdej czesci spowodowane jakimkolwiek btedem lub pominieciem tresci
zawartej w niniejszej instrukcji, bez wzgledu na to, czy wynika ono z niedbalstwa,
czy sa przypadkowe lub z innej przyczyny.

Do drukowania materiatéw zgodnie ze specyfikacja, patrz dokument 47x1961
Data pierwszego wydania: 23 March, 2020

Data Przeglad: 10 June, 2020

Informacje na temat gwarancji mozna znalez¢ na stronie internetowej.

Zapisz nastepujace informacje dla celéw gwarancyjnych:

Gdzie zakupiono:

Data zakupu:

Numer seryjny zasilacza elektrycznego #:

Numer seryjny palnika #:




Nalezy sie upewni¢, ze operator otrzyma ponizsze informacje.

Mozna otrzymac¢ dodatkowe kopie od dostawcy.

PRZESTROGA

Niniejsze INSTRUKCJE sa przeznaczone dla doswiadczonych operatorow.
W przypadku niepetnego obeznania z zasadami dzialania oraz z praktykami
bezpieczenstwa zwigzanymi ze spawaniem lukowym oraz dotyczacymi sprzetu
stuzacego do ciecia, wskazane jest przeczytanie naszej broszury ,,Srodki oraz
praktyki bezpieczenstwa podczas spawania lukowego, ciecia oraz ziobienia”,
formularz 52-529. Osobom niewykwalifikowanym NIE zezwala si¢ na montaz,
obstugiwanie ani dokonywanie konserwacji niniejszego sprzetu. NIE przystepowac
do montazu ani pracy ze sprzetem bez uprzedniego przeczytania oraz catkowitego
zrozumienia niniejszych instrukcji. W przypadku braku petnego zrozumienia
niniejszych instrukcji, nalezy skontaktowa¢ sie z dostawca w celu uzyskania
dalszych informacji. Przed przystgpieniem do montazu lub pracy ze sprzetem nalezy
zapoznaé sie ze Srodkami ostroznosci.

ODPOWIEDZIALNOSC UZYTKOWNIKA

Sprzet ten bedzie funkcjonowat zgodnie z opisem zawartym w niniejszej instrukcji obstugi oraz zgodnie z
dotaczonymi etykietami ilub wktadkami, jesli montaz, obstuga, konserwacja oraz naprawy przeprowadzane
beda zgodnie z dostarczonymi instrukcjami. Sprzet musi by¢ okresowo sprawdzany. Nie nalezy uzywaé sprzetu
dziatajacego wadliwie lub niewtasciwie konserwowanego. Czesci uszkodzone, brakujace, zuzyte, odksztatcone
lub zanieczyszczone musza by¢ niezwtocznie wymienione. Producent zaleca wystosowanie telefonicznej lub
pisemnej prosby o porade do autoryzowanego dystrybutora, od ktérego zostat zakupiony sprzet, czy naprawa lub
wymiana cze$ci jest konieczna.

Nie nalezy modyfikowa¢ sprzetu ani zadnej z jego czesci skladowych bez uprzedniego pisemnego zezwolenia
producenta. Uzytkownik ponosi wytaczng odpowiedzialno$¢ za jakiekolwiek usterki spowodowane niewtasciwym
uzytkowaniem, wadliwg konserwacja, uszkodzeniem, niewtasciwa naprawa lub modyfikacjami nieprzeprowadzonymi
przez producenta lub przez osoby przez niego wyznaczone.

NALEZY PRZECZYTAC ZE ZROZUMIENIEM NINIEJSZA INSTRUKCJE
OBSLUGI PRZED PRZYSTAPIENIEM DO MONTAZU LUB OBSLUGI
SPRZETU.

CHRON SIEBIE | INNYCH!




ESAB -
Ay

EU Deklaracja zgodnosci

Zgodnie z
Dyrektywa niskonapigciowa 2014/35/UE, ktora weszta w zycie dn. 20 kwietnia 2016 r.
Dyrektywa EMC 2014/30/UE, ktéra weszta w zycie dn. 20 kwietnia 2016 r.
Dyrektywg RoHS 2011/65/UE, obowigzujacg od 2 stycznia 2013 r.

Typ urzadzenia
SYSTEM CIECIA PLAZMOWEGO

Oznaczenie typu itd.
ESAB CutMaster 40, z numeru seryjnego 007-XXXXXX

Nazwa marki lub znak towarowy
ESAB

Producent lub jego upowazniony przedstawiciel
Imie i nazwisko, adres, nr telefonu:

OZAS-ESAB Ltd.

ul. A. Struga 10,

45-073 Opole, Poland

Phone: +48 77 4019270, FAX + 48 77 4019 201

W konstrukcji urzadzenia zastosowano nastgpujaca norme zharmonizowang obowiazujaca
na terenie EOG:

IEC/EN 60974-1:2017 / AMD1: 2019 Sprzet do spawania tukowego - Czes¢ 1: Zrédta energii do spawa-
nia.

IEC/EN 60974-10:2014 + AMD1:2015 Opublikowano 2015-06-19 Sprzet do spawania tukowego - Czes¢
10: Wymagania dotyczqce kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC)

Dodatkowe informacje: Ograniczone uzytkowanie, urzadzenie klasy A, przeznaczone do uzytku w
pomieszczeniach innych niz mieszkalne.

Podpisujac ten dokument, nizej podpisany deklaruje jako producent lub upowaznionego
przedstawiciela producenta, ze dany sprzet spetnia wymagania bezpieczenstwa okreslone
powyzej.

Data Podpis Potozenie
10 lutego 2020r M
Flavio Santos Dyrektor Generalny

Akcesoria i Przylegtosci

C€ 2020
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CUTMASTER 40 /
ROZDZIAL 1: INFORMACJE OGOLNE

1.01 Uwagi, przestrogi i ostrzezenia

W podreczniku uwagi, przestrogi i ostrzezenia sa uzywane do podkreslenia waznych informacji. Te
kwestie s klasyfikowane w nastepujacy sposdb:

UWAGA!
Dziatanie, procedura lub informacje podstawowe wymagajace dodatkowego podkrelenia lub pomocne w
skutecznej obstudze Systemu.

PRZESTROGA
Nieprzestrzeganie tej procedury moze spowodowac uszkodzenie sprzetu.

OSTRZEZENIE
Nieprzestrzeganie tej procedury moze spowodowac obrazenia ciafa u operatora lub innych oséb w obszarze
pracy.

> B @

OSTRZEZENIE

Przekazuje informacje na temat mozliwosci porazenia elektrycznego.

v

8 N\ INFORMACJE OGOLNE 0-5570PL
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CUTMASTER 40

1. Cutting sparks can cause explosion
or fire.
1.1 Do not cut near flammables.
1.2 Have a fire extinguisher nearby and
ready to use.
1.3 Do not use a drum or other closed
container as a cutting table.

1. Iskry powstajace podczas cigci
moga wywotaé wybuch lub pozar.

1.1 Nie prowadzi¢ cigcia w poblizu
palnych materiatow.

1.2 Nalezy trzymac¢ w poblizu gotowa

do uzycia gasnice.

1.3 Nie uzywac beczki ani innego
zamknietego pojemnika jako
stotu do ciecia.

2. Plasma arc can injure and burn;
point the nozzle away from
yourself. Arc starts instantly when
triggered.

2.1 Turn off power before

2.tuk plazmowy moze spowodowaé
zranienia i oparzenia; dysze palnika
nalezy kierowac od siel tuk tworzy|
sie natychmiast przy naciénieciu
spustu.

torch.

2.2 Do not grip the workpiece near the
cutting path.

2.3 Wear complete body protection.

2.1 Przed zem palnika nalezy
wylaczyé zasilanie.

2.2 Nie chwytac cietego elementu

w ?qbliiu Sciezki ciecia.

2.3 Nalezy stosowac kompletna ochrong
ciafa.

3. Hazardous voltage. Risk of electric
shock or burn.

3.1 Wear insulating gloves. Replace
gloves when wet or damaged.

3.2 Protect from shock by insulating
yourself from work and ground.

3.3 Disconnect power before servicing.
Do not touch live parts.

3. Niebezpieczne napiecie. Ryzyko
porazenia pradem elektrycznym lub
poparzenia.

3.1 Nalezy zakladac rekawice izolacyjne.
Zmieni¢ rekawice, jesli sa mokre lub
zniszczone.

3.2 Nalezy chronié sie przed porazeniem,
izolujac sie od obrabianego elementu
i X

3.3 Przed serwisowaniem odlaczy¢ zasilanie.
Nie dotyka¢ czesci pod napieciem.

4. Plasma fumes can be hazardous.

4.1 Do not inhale fumes.

4.2 Use forced ventilation or local
exhaust to remove the fumes.

4.3 Do not operate in closed spaces.
Remove fumes with ventilation.

4. Wyziewy plazmy moga by¢ niebezpieczne.

4.1 Nie wdychac wyziewow.

4.2 Nalezy uzywac wymuszonej wentylacji lub
Iokalnego wyciagu, aby usuwac wyziewy.

4.3 Nie pracowac w zamknietych
pomieszczeniach. Usuwac wyziewy za
pomoca wentylacji.

5. Arc rays can burn eyes and injure
skin.

5.1 Wear correct and appropriate
protective equipment to protect
head, eyes, ears, hands, and body.
Button shirt collar. Protect ears from
noise. Use welding helmet with the
correct shade of filter.

5. Promieniowanie fukowe moze

skéry.

5.1 Nalezy stosowac odpowiednie §rodki
ochrony osobistej do chronienia glowy,
oczu, shuchu, raki ciafa. Nalezy zapinac
kolnierzyk. Chroni stuch przed haasem.
Stosowac helm spawalniczy z
odpowiednim przyciemnieniem lub filtrem.

6. Become trained.
Only qualified personnel should
operate this equipment. Use torches
specified in the manual. Keep
non-qualified personnel and children
away.

6. Uczestniczyé w szkoleniach.
Sprzet moze by¢ obstugiwany
wylacznie przez wykwalifikowane
osoby. Uzywac palnikéw wskazanych w
podreczniku. Osoby postronne i dzieci
musza przebywac z dala od sprzetu.

7. Do not remove, destroy, or cover
this label.
Replace if it is missing, damaged,
orworn.

7. Nie usuwag, nie niszczy¢ ani nie
zakrywac tej etykiety.
Zgubiong, zniszczong lub zuzyta
etykiete nalezy wymienic.
Art # A-13294PL

0-5570PL

INFORMACJE OGOLNE /




CUTMASTER 40 /
ROZDZIAL 2 SYSTEM: WPROWADZENIE

2.01 Jak korzystac z tej instrukdji

Podrecznik uzytkownika dotyczy wytacznie specyfikacji lub numeréw czesci wymienionych na stronie 1.

W celu zapewnienia bezpiecznego dziatania, nalezy przeczytac cata instrukcje, w tym rozdziat poswie-
cony instrukcjom bezpieczenstwa i ostrzezeniom.

Dodatkowe kopie tej instrukcji mozna zakupi¢, kontaktujac sie z ESAB pod adresem lub numerem
telefonu w Twojej okolicy wymienionym na tylnej oktadce instrukcji. Zawiera instrukcja obstugi: liczbe
i numery identyfikacyjne urzadzenia.

Elektroniczne kopie tej instrukcji mozna réwniez bezptatnie pobraé¢ w formacie PDF ze strony inter-
netowej ESAB wskazanej ponizej. i klikajac na ,Pomoc techniczna" /,,ESAB dokumentacji": / ,Pobierz
biblioteke", a nastepnie przejdz do,Plazma sprzetu" i nastepnie ,Instrukcja”

http://www.esab.com

2.02 Identyfikacja sprzetu

Numer identyfikacyjny urzadzenia (specyfikacja lub numer czesci), model i numer seryjny zazwyczaj
znajduja sie na etykiecie danych na tylnym panelu. Sprzet nieposiadajacy etykiety danych, taki jak
zespoty palnikéw i kabli podlega identyfikacji wytacznie na podstawie specyfikacji lub numeru czesci
wydrukowanego na karcie dotaczonej luzem lub na pojemniku transportowym. Wpisa¢ te numery na
dole strony, aby méc z nich skorzysta¢ w przysztosci.

2.03 Odbior sprzetu

Po otrzymaniu sprzetu uzytkownik powinien go sprawdzi¢ pod katem kompletnosci i potencjalnych
uszkodzen podczas transportu. W przypadku jakiegokolwiek uszkodzenia nalezy natychmiast powia-
domic¢ przewoznika w celu zgtoszeniu roszczenia. Dostarczy¢ petne informacje dotyczace roszczen
odszkodowawczych lub btedéw w wysytce do miejsca w rejonie uzytkownika wymienionego na
wewnetrznej tylnej oktadce niniejszej instrukgji.

Podaj wszystkie numery identyfikacyjne sprzetu, jak opisano powyzej, wraz z petnym opisem czesci
omytkowo.

CSA/UL CE

Dotaczone elementy: Dotaczone elementy:

«  CutMaster 40 Zasilacz

SL60™ Palnik i przewody
Przewdd roboczy z zaciskiem roboczym

Zestaw czesci zamiennych ( 2 Elektrody,
2 Koncowka bezstykowas, 1 Pode-
brania tngca, 1 Nasadka ostony and
1 Kielich ostony)

50 A. do 20 A. Przewod przejsciowy
20 A.do 15 A. Przewod przejsciowy
Instrukcja obstugi

Przewodnik szybki start

CutMaster 40 Zasilacz
SL60™ Palnik i przewody
Przewdd roboczy z zaciskiem roboczym

Zestaw czesci zamiennych ( 2 Elektro-
dy, 2 Koncowka bezstykowas, 1 Pode-
brania tnaca, 1 Nasadka ostony and
1 Kielich ostony)

1/4" NPT do zenskiego adaptera BSP.
Instrukcja obstugi

Przewodnik szybki start

Przenies urzadzenie do miejsca instalacji przed un-boxing urzadzenia. Nalezy zachowac ostroznosc,
aby unikna¢ uszkodzenia sprzetu podczas otwierania pudetka.

N\ WPROWADZENIE

0-5570PL




N CUTMASTER 40

2.04 Dane techniczne zasilacza CSA

CM 40 120-240 VAC 1-fazowe Dane techniczne zasilacza

Przewéd zasilajacy 120 - 240 VAC, jednofazowe, 50/60 Hz
) o Zasilaz zawiera 9' jednofazowy 12AWG 3/C przewdd zasilajacy z wtyczka
1-fazowe Przewdd zasilajacy CSA NEMA 6-50P.
Prad wyjsciowy 15 - 40 amper6w, ptynna regulacja
Zdolnos¢ zasilacza do filtrowania gazu (zastki state do 5 mikronéw
Ci$nienie na wlotowe 90-125 PSI (6.2-8.6 bar / 620-862 Kpa)

2.04.01 Dodatkowe dane techniczne zasilacza

CM 40 Zasilacz Cykl pracy *
[Temperature powietrza atmosferycznego Wartosd Znargi?e(;\ﬂ(l;;);lglnlliap;iy;()@o 20 ¢ (104°F)
Inamionowy
Cykl pracy* 30% 60% 100%
120 VAC urzadzenia Prad 27 A** 20A. 15A.
Napiecie DC 92 93 89
Cykl pracy* 40% 60% 100%
208-240 VAC urzadzenia Prad 40A. 30A. 20A.
Napiecie DC 135 130 135
* UWAGA: Cykl pracy zostaje ograniczony jesli podstawowe napiecie wejsciowe (AC) jest niskie lub napiecie wyjéciowe
DC jest wyzsze niz przedstawione w tej tabeli
** UWAGA: 27 A. jest tylko dla obwodu 20 Amp!
NIE przekraczaj ustawienia wyjsciowego 20 A. na obwodzie 15 A!

0-5570PL WPROWADZENIE J/ m




CUTMASTER 40

/

2.05 Specyfikacje dotyczace podtaczenia kabla zasilajacego CSA
1-fazowe wymagania dotyczace okablowania kabla wejsciowego
1-fazowe CutMaster 40 Wymagania dotyczace podiaczenia kabla zasilajacego
Napiecie Moc
wejsciowe Czest. | wejsciowa Sugerowane rozmiary
N Elastyczny
Woltow Hz KVA | Imax | Ieff Bez’tf;‘"'k przewsd
i (Min. AWG)
120/ 15A. 50/60 2,3 19,3 13,6 15 12 AWG
120/ 20A. 50/60 31 25,3 18,3 20 12 AWG
208 50/60 6,1 29,2 18,5 50 12 AWG
1-fazowe
220 50/60 6,1 279 | 17,6 50 12 AWG
230 50/60 6,0 26,1 16,5 50 12 AWG
240 50/60 6,0 25,1 15,9 50 12 AWG
Napiecie sieciowe z sugerowang ochrong obwodoéw i przekrojami przewodoéw
Na podstawie kodeksu National Electric Code i Canadian Electric Code
UWAGA!
Aby uzyskac informacje dotyczace obowiazujacych wymogow dla instalagji elektrycznych, nalezy skonsultowac
sie z lokalnymi i krajowymi normami elektrycznymi lub lokalnymi organami dysponujacymi odpowiednimi
uprawnieniami.
Przekrdj kabla zmienia sie na podstawie cyklu pracy sprzetu.
/ INPUT POWER
) 20 50
ﬁ Amp ﬁ Amp Amp
120 VAC 120 VAC 208-240V
Art# A-14359
UWAGA!
Ze wzgledu na obwody, wiek i stan dwa generatory o tych samych znamionach moga dawac rézne wyniki.
Odpowiednio dostosowac rozmroze.
CM 40 Pojemnosc¢ ciecia
Zalecane Przebicia Maksymalna
1/2" (12.7mm) 1/2" (12.7mm) 1" (25.4mm)
1 \ WPROWADZENIE 0-5570PL
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CUTMASTER 40

2.06 Dane techniczne zasilacza CE
CM 40 240 VAC 1-fazowe Dane techniczne zasilacza
Przewdd zasilajacy 230VAC, jednofazowe, 50 Hz
N . ~ Py 2 2
1-fazowe Przewed zasllajacy CE Zasilacz zawiera 1-fazowy kabel wejsciowy 2,5 mm?* 2,5 mm* z wtyczka
Schuko
Prad wyjsciowy 15-40 A., ptynna regulacja
Zdolnosc zasilacza do filtrowania gazu (zastki state do 5 mikronéw
Cisnienie na wlotowe 90-125 PSI (6.2-8.6 bar / 620-862 Kpa)
2.06.01 Dodatkowe dane techniczne zasilacza
CM 40 Zasilacz Cykl pracy *
. Wartosci znamionowe cyklu pracys @ 40° C (104°F)
[Temperature powietrza atmosferycznego Zakres dziatania 0° - 50° C
Inamionowy
Cykl pracy* 35% 60% 100%
230 VAC urzadzenia Prad 40A. 30A. 20A.
Napiecie DC 135 130 135
* UWAGA: Cykl pracy zostaje ograniczony jesli podstawowe napiecie wejsciowe (AC) jest niskie lub napiecie wyjsciowej
DC jest wyzsze niz przedstawione w tej tabeli
2.07

Specyfikacje dotyczace podtaczenia kabla zasilajacego CE

1-fazowe wymagania dotyczace okablowania kabla wejsciowego

1-fazowe CutMaster 40 Wymagania dotyczace podtaczenia kabla zasilajacego

Na.|':|_gc|e Czest. M oc Sugerowane rozmiary
wejsciowe wejsciowa
. . Elastyczny
Woltow | Hz KVA | Imax | Ieff Bez‘:f‘)‘zn'k przewsd
) (Min. AWG)
1-fazowe 230 CE 50 6,0 26,1 15,5 50 2.5mm?

Napiecie sieciowe z sugerowang ochrong obwodéw i przekrojami przewodoéw
Na podstawie kodeksu National Electric Code i Canadian Electric Code

0-5570PL
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UWAGA!

Aby uzyska¢ informacje dotyczace obowiazujacych wymogdw dla instalagji elektrycznych, nalezy skonsultowac
sie z lokalnymi i krajowymi normami elektrycznymi lub lokalnymi organami dysponujacymi odpowiednimi
uprawnieniami.

Przekréj kabla zmienia sie na podstawie cyklu pracy sprzetu.

2.08 Zalecenia generatora

W przypadku korzystania z generatoréw do zasilania systemu ciecia plazmowego CM40, naste-
pujace znamiona sa minimalne i maja by¢ uzywane wraz z wcze$niej wymienionymi znamionami.

CM 40 Specyfikacje generatora

Ocena produkcji generatora | CM 40 Prad wyjsciowy Charal'(:i:lystyka
3kw/ 120V Obwdd 20A. na 15A. Petna
S5kw/120v Obwad 27A. na 20A. Petna
6.8 kW 40A. Petna

UWAGA: Jesli generator jest wyposazony w tryb bezczynnosci, musi by¢ w trybie 'Run’, aby pracowac z
predkoscia 40 A.

UWAGA!

Ze wzgledu na obwody, wiek i stan dwa generatory o tych samych znamionach moga dawac rézne wyniki.
Odpowiednio dostosowac rozmroze.

CM 40 Pojemnosc cigcia
Zalecane Przebicia Maksymalna
1/2" (12.7mm) 1/2" (12.7mm) 1" (25.4mm)

14 N\ WPROWADZENIE 0-5570PL
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2.09 Cechy zasilacza.

Owijka uchwytu i przewodéwW

Prace prowadzi¢ gniazdo

Przewdd zasilajacy
Przetacznik ,wtacz/wytacz"

Kabel zasilajacy

0-5570PL WPROWADZENIE yd
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Ciezars i Wymiary

8"
203.29 mm

o
[sa)
S
I
<
=
=
£
<

Wymiary i waga zasilacza.

Przeswity do pracy i wentylagji

Art # A-14040

150 mm

Wymagania dotyczace przestrzeni wokdt wentylagji

0-5570PL
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~ROZDZIAL 2 PALNIK: WPROWADZENIE

21.01 Zakres instrukgji

Niniejszy podrecznik zawiera opisy, instrukcje
obstugi oraz procedury konserwacji dla palnika
plazmowego tnacego SL60™. Sprzet moze ser-
wisowac wytacznie odpowiednio przeszkolony
personel; przestrzega sie przed podejmowaniem
préb naprawy lub regulacji nieopisanych w niniej-
szej instrukgji przez niewykwalifikowany personel
- grozi to utrata gwarancji.

Doktadnie przeczytac te instrukcje. Petne zrozu-
mienie cech i mozliwosci tego sprzetu zapewni
niezawodne dziatanie zgodnie z przeznaczeniem.

21.02

A\

Opis ogdiny

PRZESTROGA

Przewody palnika sa elastyczne, ale przewody
wewnetrzne moga by¢ uszkodzone. Nie
przekracza¢ 2" promienia zgiecia i unikac
powtarzajacych sie ciasnych zgie¢, gdy to
motzliwe

Dodatkowe specyfikacje dotyczace
zastosowanego zasilacza znajduja
sie na stronach zatacznika.

21.03 Specyfikacje
A.  Konfiguragje palnika
1. Palnik reczny/Instrukcjany, modele
Gtowica palnika recznego znajduje sie
pod katem 75° do rekojesci. Palniki recz-
ne obejmuja zespét rekojesci i spustu.

|«—— 257 mm (10,125") ——]

Art # A-03322PL_AB
[+—29 mm (1,17")

Dostepne sa nastepujace palniki reczne:

. 20ft/6.1m
+ 50ft/152m

0-5570PL

(. (zedci palnika
Wkiad startera, elektroda, koricowka, misecz-
ka ostaniajaca
D.  (Czeici namiejscu (PIP)
Gtowica palnika posiada wbudowany
przycisk
15 VDC Obwéd Stawki
E.  Typ chiodzenia
Potaczenie strumienia powietrza i gazu
przeptywajacego przez palnik.
F.  Dane znamionowe palnika
Parametry znamionowe palnika recznego
Temperatura 104°F
otoczenia 40°C
0,
Cykl pracy 100% przy 60 amperach przy 400
scth
Maksymalny prad 60 amperéw
Napigcie (. zyt.) 500V
Napiecie zajarzenia 500V
fuku
G.  Rozmiary zasilania elektrycznego

Instrukcja Specyfikacje palnika gazowego

Gaz (plazmowy i pomocniczy) | Sprezone powietrze
Cisnienie robocze 90 - 120 psi
Patrz UWAGA 6.2-8.3 bar

Cisnienie maksymalne wejsciowe

125 psi/ 8,6 barow

Przeptyw gazu (ciecie i Ztobienie)

5-83SCFM
300 - 500 scfh

142-235Ipm

A OSTRZEZENIE
Tego palnika nie nalezy uzywacz tlenem (02).

Latarka SL60QD nie mozna stosowac w Systemie HF.

WPROWADZENIE
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UWAGA!
Wartos¢ cisnienia roboczego zalezy od modelu
palnika, natezenia roboczego i dtugosci prze-
wodéw palnika. Patrz tablice z ustawieniami
cisnienia gazu dla kazdego modelu.

H.  Zagrozenie zwigzane z kontaktem bezposrednim

Dla koncéwki ciecia bezstykowego zalecana
odlegtosc to 4,7 mm (3/16 cala).

18 N\ WPROWADZENIE 0-5570PL
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ROZDZIAL 3 SYSTEM: INSTALACIA

3.01 Rozpakowywanie

1. Uzyc listy wysytkowej do identyfikacji i sprawdzenia kazdego elementu.

2. Sprawdzi¢ kazdy element pod katem potencjalnych uszkodzen podczas transportu. Jesli
widoczne jest uszkodzenie, przed przystapieniem do instalacji nalezy skontaktowac sie z
dystrybutorem i/lub firma transportowa.

3. Wpisa¢ model i numery seryjne, date zakupu oraz nazwe sprzedawcy zasilacza i palnika do
tabelki informacyjnej na poczatku niniejszej instrukgji.

3.02 Opcje podnoszenia

Zasilacz zawiera uchwyty tylko do podnoszenia rak. Urzadzenie nalezy podnosi¢itransportowac przy
zachowaniu zasad bezpieczenstwa.

£ e OSTRZEZENIE
N Nie dotykac czesci znajdujacych sie pod napieciem.

Odtaczy¢ przewdd zasilajacy przed przesunieciem urzadzenia.
% UPADEK SPRZETU moze spowodowac powazne obrazenia ciata i uszkodzenie sprzetu.

UCHWYTY nie s do podnoszenia mechanicznego.

- Tylko osoby o odpowiedniej sile fizycznej moga podnosi¢ urzadzenie.
« Unies¢ urzadzenie, trzymajac uchwyt obiema rekami. Nie stosowac paséw do podnoszenia.

« Do transportu urzadzenia nalezy uzy¢ opcjonalnie wézka lub podobnego urzadzenia.

0-5570PL INSTALACA 9
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3.03 Przytacza gazu

Podtaczenie doprowadzenie gazu do urzadzenia
Pofaczenie dla sprezonego powietrza lub butli wysokocisnieniowych jest takie samo.

1. Podtacz linie powietrza do portu wlotu szybkiego potaczenia. Na ponizszej ilustracji przed-
stawiono typowa linie gazowa z tacznikami szybkiego potaczenia jako przyktad.

7%

\
N
\

YAV AV AV AV AVA)

Doplyw powietrza do portu wlotowego

UWAGA!
1/4" npt do 1/4" zeriski adapter BSP przewidziany dla jednostek europejskich, jesli jest to preferowane.

20 N\ INSTALACJA 0-5570PL
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3.04 Potaczenia podstawowych zrodet zasilania

PRZESTROGA

A Przed podtaczeniem urzadzenia do zasilania wejsciowego nalezy sprawdzic Zrédto zasilania pod katem prawidtowego
napiecia. Podstawowe Zrédto zasilania, bezpieczniki i wszystkie przewody przedtuzajace musza spetnia¢ wymogi
lokalnych norm elektrycznych oraz zalecane wymogi w zakresie ochrony obwoddw i instalagji elektrycznych, okreslone
w rozdziale 2.

Przewody zasilajace dotaczone do zasilacza

Przewody zasilajace sa podtaczone do wszystkich systemdw. Dla Ameryki Péthocnej bedzie wyposazony
w wtyczke 50 amp do uzytku na obwodzie 240V / 50A. Dla Europy bedzie wyposazony w kabel 2.5mm2
i wtyczke Schuko do uzytku w obwodzie 230V.

Réwniez do systemoéw CSATYLKO, s dwa adaptery. Jednym z nich jest kabel z wtyczka 120V/20A NEMA
5-20P, ktéra mocuje sie do przewodu wejsciowego zasilania za pomoca wtyczki NEMA 6-50R. Drugi to
wtyczka adaptera 5-20R do 5-15P, ktéra mocuje sie do innego adaptera.

PRZESTROGA

W przypadku korzystania z przewodu adaptera 120V/20A (tylko systemy CSA) nie nalezy
przekracza¢ ustawienia wyjsciowego pradu 27 A na zasilaczu lub moze potknac sie wy-
facznik zasilania wejsciowego.

OSTRZEZENIE
W przypadku korzystania zadaptera 15A w potaczeniu z adapterem 20A (tylko systemy CSA)
» nalezy zachowac szczegolng ostroznos¢, aby nie przekraczac ustawienia wyjsciowego pradu
/ ’I 20 A w zasilaczu. Niezastosowanie sie do tego moze spowodowac potkniecie wytacznika
zasilania wejsciowego lub przegrzanie obwodu rozgatezienia.

Napiecie wejsciowe Znamionowa Ampery (wartos¢ sku- kVA
moc wyjsciowa | teczna) na wejsciu przy
znamionowej wartosci
na wyjsciu, 60 Hz, jed-

nofazowy
Obwdéd 120V, 15A (CSA) 20A, 93V 19,3 23
Obwdéd 120V, 20A (CSA) 27A, 92V 25,3 3,1
Obwdd 208-240V, 50A (CSA) 40A, 135V 25-29 6,0
230V, (CE) 40A, 135V 26 6,0

0-5570PL INSTALACA o
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TYLKO CSA
/ INPUT POWER
éh 20 ‘ 50
Amp Amp
120 VAC 208-240V
Art# A-14359
3.05 Prace prowadzic potaczenia

Podtacz przewdd roboczy do zasilacza i czesci roboczej.

1. Dotaczy¢ potaczenia typu Dinse otowiu pracy na panelu przednim dostaw energii, jak poka-
zano ponizej. Wcisnac i przekreci¢ w prawo, az mocno.

2. Podtaczy¢ zacisk roboczy do obrabianego przedmiotu lub stét do ciecia. Obszar musi by¢
wolny od oleju, farby i rdzy. Pofacz tylko z gtéwna czescig przedmiotu obrabianego; nie
podtaczac¢ do czesci, ktdra ma zostac odcieta.

Zobacz sekcje 3T dla instalacji palnika.

22 N\ INSTALACJA 0-5570PL
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ROZDZIAL 3 PALNIK: INSTALACIA

3T1.01 Potaczenie latarkis

W razie koniecznosci podtaczy¢ palnik do zasilania Podtacz tylko model Thermal Dynamics SL60 lub
SL60QD™ Palnik do tego zasilacza. Maksymalna dtugo$¢ przewoddéw palnika to 30,5 m (100 stép),
facznie z przedtuzeniami.

OSTRZEZENIE
‘&\ Odtaczy¢ podstawowe zasilanie u zrédta przed
4 podfgczeniem palnika.

1. Zréwnac meskie ztacze ATC (na palniku) z gniazdem z gwintem wewnetrznym. Wiozy¢ ztgcze
z gwintem zewnetrznym do gniazda z gwintem wewnetrznym. Ztacza nalezy zblizy¢ do
siebie poprzez zastosowanie niewielkiego cisnienia.

2. Zabezpieczy¢ pofaczenie, obracajac nakretke zabezpieczajaca zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara do momentu zablokowania w odpowiednim potozeniu. NIE stosowa¢ nakretki zabez-
pieczajacej do docisniecia potaczenia. Nie stosowac narzedzi do zabezpieczenia potaczenia.

Art # A-14044

Podfgczenie palnika do zasilania

0-5570PL INSTALACJA P4 %
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ROZDZIAL 4 SYSTEM: DZIALANIE

4.01 Elementy sterujace/funkcje na panelu przednim

Patrz ilustracja w celu identyfikacji numeréw

GNED I NEW HAMPSHIRE, USA 3

) 4

5

6

1
7
8
Art # A-14045

1. Pokretlo regulacji natezenia

Pokretta uzywana do regulacji wyjscia pradu

oon
UL
2. Wyswietlacz numeryczny

« Zmiana oprogramowania wyswietla podczas uruchamiania
«  Wyswietla wartosci natezenia (ustawienie fabryczne)
+ Wyswietla kody stanu

3. “— Wskaznik PRADU ZMIENNEGO
Kontrolka swiecgca statym $wiattem oznacza, ze zasilanie jest gotowe do pracy. Brak swiatta wska-
zuje, Zze nie ma napiecia wejsciowego, napiecie wejsciowe znajduje sie poza zakresem roboczym
lub wystepuje usterka wewnetrzna.

4, ---- Wskaznik PRADU STALEGO

Kontrolka zaczyna Swieci¢, kiedy obwéd wyjsciowy DC jest aktywny.

% N\ DZIALANIE 0-5570PL
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5. Wskaznik ci$nienia gazu

Wskaznik bedzie wigczony, aby pokazac cisnienie gazu, ale nie, czy jest odpowiedni, czy nie.
Sprawdzi¢ cisnienie gazu wlotowego. Powinien by¢ miedzy 90 - 125 PSI /6.2 - 8.6 bar / 620 - 862
Kpa. NIGDY NIE PRZEKRACZAJ 150 PSI/ 10.34 bar / 1034 Kpa.

6. E Przez wskaznik Temp

Kontrolka jest normalnie wytgczona. Jesli temperatura wewnetrzna przekroczy normalng granice,
kontrolka zaczyna $wieci¢ (WL.). Przed dalszg praca nalezy poczeka¢, az urzadzenie ostygnie.

7. Gniazdo typu prowadzic Dinse pracy

Dopasuj ztacze Dinse na pracy prowadzi¢ z pojemnika, nacisnij i przekre¢ w prawo, az mocno.
8.  Palnik szybko ztacze gniazdo

Palnik prowadzi sg potaczone tutaj wyréwnywanie ztacza, naciskajac w i obracajac blokowania

pierscien w prawo do prawo-do zabezpieczenia. Potgczenie powinno by¢ tylko niezgorszy bez
narzedzi uzywanych.

4.02 Przygotowania do pracy

Przy rozpoczeciu kazdej procedury ciecia:

= o OSTRZEZENIE
4‘ Przed rozpoczeciem montazu lub demontazu Zrodfa zasilania, czesci palnika lub zespotu palnika i przewodéw odtaczy¢
podstawowe zasilanie u Zrodta.

Latarka wybor komponentéw

Upewnic sig, ze palnik zostat prawidtowo ztozony i zawiera odpowiednie czesci. Czesci palnika
muszg odpowiadac typowi pracy oraz mocy empiryzarnej tego zasilacza (maksymalnie 40 aw przy
240V lub 27 apers przy 120V). Kolejnos¢ czesci palnika mozna znalez¢ w sekgji 4T.01.

Potaczenie latarki

Upewnic sieg, ze palnik jest prawidtowo podtaczony. Do zasilacza moga by¢ podtaczone tylko
modele ESAB SL60, SL60QD™ / Palniki reczne. Patrz rozdziat 3T niniejszej instrukgji.

Sprawdzic podstawowe Zrodto zasilania

1. Sprawdzi¢ prawidtowe zasilanie napiecie wejsciowe. Nalezy upewnic¢ sie, ze zrédto zasilania
spetnia wymogi mocy dla jednostki zgodnie ze specyfikacjami w rozdziale 2.

2. Podtaczy¢ przewdd zasilajacy (lub zamkna¢ gtowny przetacznik wytaczajacy) do zasilania
ukfadu.

Zrédto powietrza

Upewnic¢ sig, ze zrodto spetnia wymagania (patrz rozdziat 2). Sprawdzi¢ pofaczenia i wiaczyc
doprowadzenie powietrza.

0-5570PL DZIALANIE P4 7
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Podtaczy¢ przewdd roboczy

Przymocowac przewdd roboczy do cietego elementu lub stotu do ciecia. Obszar musi by¢ wolny
od oleju, farby i rdzy. Podtaczy¢ wytacznie do gtéwnej czesci cietego elementu; nie podtaczac
do czesci, ktéra ma zostac odcieta.

Art # A-04509

Wiaczanie zasilania

Umies¢ przetgcznik Wiacz /WYtacz zasilacz w pozycji ON (po prawej). Kontrolka AC wiacza sie “\—
Zarzad Gtéwny przeprowadza kilka testow w celu ustalenia, ze system jest gotowy do pracy.
Podczas autotestow wyswietlacz cyfrowy najpierw pokazuje numer wersji oprogramowania
uktadowego, ktéry obejmuje miejsca dziesietne. 1.1.0 jest przyktadem produkcja wydana zmiana
kodu, ktéry moze by¢ wyswietlany.

Jesli nie wykryto zadnych problemow, ustawienie pradu wyjsciowego bedzie wyswietlane od
15 do 40 aperoéw. Jesli problem zostanie wykryty, kod stanu zostanie wyswietlony w formacie
literowym lub exx. Wyjasnienie btedu /kodu stanu w sekgji 5.

Wentylator chtodzacy wtaczy sie natychmiast po wiaczeniu urzadzenia i bedzie dziata¢ do mo-
mentu wylaczenia zasilania.

Ustawic cisnienie robocze

Cisnienie gazu nie moze by¢ ustawione przy zasilaczu i musi by¢ ustawione u Zrédta, od 90 - 125
PSI/6,2-8,6 bara/ 620 - 862 Kpa.

NIGDY NIE PRZEKRACZAJ 150 PSI /10.34 bar / 1034 Kpa.

Operacja ciecia

Po ustaleniu tuku tnagcego nalezy go kontynuowac, az spust zostanie uwolniony, palnik zostanie
przesuniety zbyt daleko od obrabianego przedmiotu lub przekroczono cykl pracy, co powoduje
przejscie systemu w tryb ponad temperatury. W pierwszych dwéch przypadkach uwolnij spust
palnika, upewnij sie, ze koricéwka palnika znajduje sie blisko obrabianego przedmiotu, aktywu;j
spust i ponownie ustal tuk tnacy. W przypadku awarii nadmiernej temperatury zwolnij spust,
pozwdl, aby urzadzenie byto uruchamiane, aby ostygto. Gdy usterka sie wyczysci, mozesz po-
nownie rozpoczac ciecie.

Typowe predkosci ciecia

Predkosci skrawania réznig sie w zaleznosci od przepustu wyjsciowego palnika, cisnienia gazu,
rodzaju ciecia materiatu i umiejetnosci operatora.

Ustawienie pradu wyjsciowego lub predkosci ciecia mozna zmniejszy¢, aby umozliwi¢ wolniejsze
ciecie wzdtuz linii lub zastosowanie szablonu, nadal uzyskujac ciecie o doskonatej jakosci.

Wyptyw koricowy

Zwolnic spust, zeby zatrzymac tuk tnacy. Gaz nadal przeptywa przez okoto 10 sekund. Podczas
post - przeptywu, jesli uzytkownik szybko naciska i zwalnia spust, gaz zostanie wytgczony. Jesli
uzytkownik nadal bedzie trzymac spust i nie zwalnia¢ go, rozpocznie sig tuk pilota. tuk gtéwny
zostanie przesunieny do przedmiotu obrabianego, jesli koncéwka palnika znajduje sie w odle-
gtosci transferu.

28
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Zamykanie systemu

Kolei WL/Wyt. switch off, lewy, jak mozesz zmierzy¢ sie z jednostki od tytu. Po krétkiej chwili
wszystkie wskazniki zasilania i wentylator shut OFF. Odigczy¢ przewdd zasilajacy lub odtaczyc
zasilania. System nie jest zasilany.

UWAGA!
0 Aby zmaksymalizowac trwatos¢ wewnetrznej elektroniki, umozliwiaja zasilanie nadal dziatac (bez ciecia), az do
chtodzenia zmiany predkosci wentylatora na powolne. Pozwoli im to szybciej sie ochtodzic.

0-5570PL DZIALANIE P4 »




Zainstalowac nowa elektrode, wsuwajac
ja prosto do gtowicy palnika, az zaskoczy
na swoje miejsce.

W gtowicy palnika zainstalowa¢ wkfad
startera i koncéwke wymagana do
dziatania.

Recznie dokreci¢ zespét miseczki osta-
niajacej, dopoki nie znajdzie sie na gto-
wicy palnika. Jesli opoér przy montazu
pierscienia zewnetrznego, sprawdzi¢
gwinty przed przystapieniem do dal-
szych dziatan.

CUTMASTER 40 /
ROZDZIAL 4 PALNIK: DZIALANIE
4T1.01 Latarka wybor komponentow 3.
Rodzaj wykonywanej operacji okresla, ktére czesci
zostang uzyte. 4
Rodzaj operacji:
Ciecie stykowe, ciecie bezstykowe lub
ztobienie 5.
Czesci palnika:
Miseczka ostaniajaca, koricowka tnaca,
elektroda i wktad startera
UWAGA! 41.02

Dodatkowe informacje na temat czesci palnika
znajduja sie w rozdziale 4T.07 i kolejnych.

L

Czesci palnika dla réznych operacji nalezy zmie-
nia¢ w nastepujacy sposob:

i; OSTRZEZENIE

3\, Przed rozpoczeciem montazu lub demontazu
4 czesci palnika lub zespotu palnika i przewodéw
odtaczy¢ podstawowe zasilanie u Zrodfa.

UWAGA!

Miseczka ostaniajaca utrzymuje koricowke i wkiad
startera we wiasciwej pozycji. Ustawic palnik z
miseczka ostaniajaca palnika skierowana ku gorze,
aby zapobiec wypadnieciu tych elementéw po

zdjeciu miseczki.

1. Odkreci¢izdjac zespot miseczki ostania-
jacej z gtowicy palnika.

2. Wyjac elektrode, wyciggajac ja prosto z
gtowicy palnika.

Elektroda %

Obstuga palnika recznego

Ciecie bezstykowe palnikiem recznym

i

UWAGA!

W celu zapewnienia najlepszej wydajnosci i
optymalnego okresu eksploatacji, nalezy zawsze
stosowac czesci odpowiednio dobrane do rodzaju
operagji.

Palnik mozna wygodnie trzymac w
jednej rece lub ustabilizowa¢ obiema
rekami. Ustawi¢ dton w pozycji umozli-
wiajacej nacisniecie spustu na rekojesci
palnika. W przypadku palnika recznego
rekojes¢ mozna umiescic blisko gtowicy
palnika w celu zapewnienia maksymal-
nej kontroli lub blisko czesci tylnej w
celuzapewnienia maksymalnej ochrony
przed cieptem. Wybrac technike uchwy-
tu, ktéra jest najbardziej komfortowa
i zapewnia dobra kontrole i swobode
ruchu.

UWAGA!

Koricowka nie powinna mie¢ kontaktu z
cietym elementem, z wyjatkiem operaji ciecia
stykowego.

2.
Whkiad startowy
Koncowka @
Kielich ostony
A-03510PL_AB
(zesdi palnika
30 N\ OBSEUGA PALNIKA

W zaleznosci od operacji ciecia, wykona¢
jedna z nastepujacych czynnosci:

a. W przypadku rozpoczynania ciecia
od krawedzi, nalezy ustawic¢ palnik
prostopadle do cietego elementu
z przednig czescig koncowki blisko
krawedzi cietego elementu (jednak
bez dotykania go) w punkcie, w
ktorym planowane jest rozpoczecie
ciecia.

0-5570PL




Kielich ostony
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b. W przypadku ciecia bezstykowego
palnik nalezy ustawic¢ w odlegtosci
3-9 mm (1/8 - 3/8 cala) od cietego
elementu, jak pokazano na poniz-
szym rysunku.

Palnik

~N

Odlegtos¢ od
elementu cietego
1/8"- 3/8" (3 - 9mm)

J

I

3.

4.

Art# A-00N24P1 AR

Odlegtosc od elementu cietego
Trzymac¢ palnik z dala od ciata.
Przesunac spust w kierunku tylnej czesci

rekojesci, jednoczesnie go naciskajac.
tuk pilotujacy uruchomi sie.

Zwolnienie spustu

A-02986PL

Zblizy¢ palnik do cietego elementu w
zasiegu transferu. W momencie podjecia
dziatania przez gtéwny tuk tuk pilotujacy
WYLACZA sie.

i

UWAGA!
Wstepny przeptyw i koricowy wyptyw gazu sa
cechq zasilania a nie funkgja palnika.

0-5570PL

0BSLUGA PALNIKA

. 4
Y&BESPL

Cia¢ jak zwykle. Po prostu zwolni¢
zespot spustu, zeby przerwac ciecie.

Postepowac zgodnie z zalecanymi
praktykami ciecia opisanymi w instrukgji
operatora zasilania.

UWAGA!

Jesli miseczka ostaniajaca jest prawidtowo
zainstalowana, pomiedzy miseczka ostaniajaca
arekojescia palnika tworzy sie niewielka szcze-
lina. Gaz uchodzi przez te szczeling podczas
normalnej pracy. Nie wolno podejmowac préb
zlikwidowania szczeliny za pomoca miseczki
ostaniajacej. Przyciskanie miseczki ostaniajacej
do gtowicy palnika lub rekojesci palnika moze
uszkodzi¢ elementy.

W celu utrzymania statej odlegtosci
od cietego elementu, zainstalowac
prowadnice, nasuwajac jg na miseczke
ostaniajaca palnika. Zainstalowac pro-
wadnice z nézkami po bokach korpusu
miseczki ostaniajacej, aby utrzymac
dobra widocznos¢ tuku tnacego. Pod-
czas pracy, oprze¢ nozki prowadnicy do
ciecia bezstykowego o ciety element.

< Konc6wka palnika

obrabianego przedmiotu

Art # A-04034PL
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Miseczka ostaniajaca z prosta krawedzia

Mis

eczke ostaniajaca do ciecia bezstykowego

mozna stosowac w przypadku prostej krawedzi
nieprzewodzacej w celu recznego wykonania
prostych cie¢.

b

2.

N\
-7

OSTRZEZENIE
Prosta krawedz nie moze przewodzic pradu.

Nieprzewodzaca
prosta prowadnica ciecia

\-03539PL

P S

St je miseczki e/ Z prostg k
Miseczka ostaniajaca dziata najlepiej podczas
ciecia materiatu statego 4,7 mm (3/16 cala) o
wzglednie gtadkiej powierzchni.

Ciecie stykowe palnikiem recznym

Ciecie stykowe najlepiej sprawdza sie na me-
talu o grubosci 6 mm (1/4 cala) lub mniejszej.

i

UWAGA!

W celu zapewnienia najlepszej wydajnosci i
optymalnego okresu eksploatacji, nalezy zawsze
stosowac czesci odpowiednio dobrane do rodzaju
operagji.

1. Zainstalowac¢ koncéwke do ciecia styko-
wego i ustawi¢ prad wyjsciowy.

2. Palnik mozna wygodnie trzymacé w
jednej rece lub ustabilizowa¢ obiema
rekami. Ustawi¢ dton w pozycji umozli-
wiajacej nacisniecie spustu na rekojesci
palnika. W przypadku palnika recznego
rekojes¢ mozna umiescic blisko gtowicy
palnika w celu zapewnienia maksymal-
nej kontroli lub blisko czesci tylnej w
celu zapewnienia maksymalnej ochrony
przed cieptem. Wybrac technike uchwy-
tu, ktéra jest najbardziej komfortowa
i zapewnia dobra kontrole i swobode
ruchu.

32
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Podczas ciecia palnik powinien mie¢
kontakt z cietym elementem podczas
cyklu ciecia.

Trzymac palnik z dala od ciata.
Przesunac spust w kierunku tylnej czesci

rekojesci, jednoczesnie go naciskajac.
tuk pilotujacy uruchomi sie.

Zwolnienie spustu

A-02986PL

Zblizy¢ palnik do cietego elementu w
zasiegu transferu.W momencie podjecia
dziatania przez gtéwny tuk tuk pilotujacy
WYLACZA sie.

i

UWAGA!
Wstepny przeptyw i koricowy wyptyw gazu s3
cechg zasilania a nie funkja palnika.

OBStUGA PALNIKA

7 4
-
WOSB&BPL

Cig¢ jak zwykle. Po prostu zwolni¢
zespot spustu, zeby przerwac ciecie.

0-5570PL
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Postepowac zgodnie z zalecanymi
praktykami ciecia opisanymi w instrukcji
operatora zasilania.

i

UWAGA!

Jesli miseczka ostaniajaca jest prawidtowo
zainstalowana, pomiedzy miseczka ostaniajaca a
rekojescia palnika tworzy sie niewielka szczelina.
Gaz uchodzi przez te szczeling podczas normalnej
pracy. Nie wolno podejmowac préb zlikwidowa-
nia szczeliny za pomoca miseczki ostaniajacej.
Przyciskanie miseczki ostaniajacej do gtowicy
palnika lub rekojesci palnika moze uszkodzic
elementy.

Wycinanie za pomoca palnika recznego

1.

2.

Trzymac palnik z dala od ciata.

Palnik mozna wygodnie trzymac w
jednej rece lub ustabilizowa¢ obiema
rekami. Ustawic¢ dton w pozycji umozli-
wiajacej nacisniecie spustu na rekojesci
palnika. W przypadku palnika recznego
rekojes¢ mozna umiesci¢ blisko gtowicy
palnika w celu zapewnienia maksymal-
nej kontroli lub blisko czesci tylnej w
celu zapewnienia maksymalnej ochrony
przed cieptem. Wybrac technike, ktéra
jest najbardziej komfortowa i zapewnia
dobra kontrole i swobode ruchu.

UWAGA!
Koricéwka nie powinna mie¢ kontaktu z
cietym elementem, z wyjatkiem operadji ciecia

stykowego.

0-5570PL

Ustawic¢ palnik delikatnie pod katem,
aby skierowa¢ wydmuchiwane czastki
w kierunku od koncowki palnika (i
operatora) raczej niz bezposrednio z po-
wrotem do palnika do czasu ukonczenia
obrobki.

Nacinanie nalezy rozpocza¢ we frag-
mencie niepotrzebnego metalu poza
linig ciecia, a nastepnie kontynuowa¢
ciecie wzdtuz linii. Trzyma¢ palnik piono-
wo do cietego elementu po zakonczeniu
obrobki.

Przesunac spust w kierunku tylnej czesci
rekojesci, jednoczednie go naciskajac.
tuk pilotujacy uruchomi sie.

Zwolnienie spustu

A-02986PL

Zblizy¢ palnik do cietego elementu w
zasiegu transferu. W momencie podjecia
dziatania przez gtéwny tuk tuk pilotujacy
WYLACZA sie.

Wstepny przeptyw i koicowy wyptyw gazu s3
cecha zasilania a nie funkja palnika.

UWAGA!

Jesli miseczka ostaniajaca jest prawidtowo
zainstalowana, pomiedzy miseczkg ostaniajaca a
rekojescia palnika tworzy sie niewielka szczelina.
Gaz uchodzi przez te szczeling podczas normalnej
pracy. Nie wolno podejmowac préb zlikwidowa-
nia szczeliny za pomoca miseczki ostaniajace;.
Przyciskanie miseczki ostaniajacej do gtowicy
palnika lub rekojesci palnika moze uszkodzic
elementy.

Mozliwie jak najszybciej oczysci¢ mi-
seczke ostaniajaca i koncowke z odpry-
skow i zgorzeliny. Spryskanie miseczki
ostaniajacej preparatem antyodpry-
skowym zminimalizuje przywieranie
osadow.

Predkos¢ ciecia zalezy od materiatu, grubosci i
umiejetnosci operatora w zakresie doktadnego
odwzorowania linii ciecia. Nastepujace czynniki
moga mie¢ wptyw na wydajnos¢ systemu:

0BSLUGA PALNIKA

Zuzycie czesci palnika

Jakos¢ powietrza

Wahania napiecia sieciowego

Wysokos¢ odlegtosci palnika od cietego
elementu

Prawidtowe podfaczenie przewodu robo-
czego
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41.03 Ztobienie

OSTRZEZENIE
Operator powinien nosi¢ odpowiednie rekawice

ochronne, odziez oraz sprzet ochrony oczu i

é% uszu, a takze przestrzega¢ wszelkich srodkéw
4 ostrozno$ci wymienionych na poczatku niniejszej

instrukgji. Upewnij sie, e zadna czes¢ korpusu
operatora nie ma kontaktu z obrabianym elemen-
tem po aktywadji palnika.
Przed rozpoczeciem demontazu palnika, przewo-
dow lub Zrédta zasilania odfaczy¢ podstawowe
zasilanie u Zrodfa.

PRZESTROGA

Iskry powstajace podczas ztobienia plazma moga
uszkodzi¢ powierzchnie powlekane, malowane
lub inne, takie jak szkto, plastik lub metal.
Sprawdzi¢ czeci palnika. Czesci palnika musza
odpowiadac typowi realizowanej operacji. Zob.
sekcje 4T.07, Latarka wybdr komponentow.

A\

Parametry ztobienia

Wydajnos¢ ztobienia zalezy od parametréw
takich jak predko$¢ posuwu palnika, poziom
pradu, kat pracy (kat pomiedzy palnikiem a
cietym elementem) i odlegto$¢ pomiedzy
koncéwka a cietym elementem.

A\

Predkos¢ posuwu palnika

PRZESTROGA

Dotykanie powierzchni roboczej koricéwka
palnika lub miseczkg ostaniajaca spowoduje
nadmierne zuzywanie sie czesci.

UWAGA!
Dodatkowe informacje dotyczace zastosowanego
zasilacza znajduja sie na stronach zatacznika.

Optymalna predkos¢ posuwu palnika zalezy
od ustawien pradu, kata pracy oraz trybu
dziafania (palnik reczny lub maszynowy).

Ustawienie pradu

Ustawienia pradu zalezg od predkosci po-
suwu palnika, trybu dziatania (palnik reczny
lub maszynowy) oraz ilosci usuwanego
materiatu.

34 .

0BStUGA PALNIKA

Kat pracy

Kat pomiedzy palnikiem a cietym elemen-
tem zalezy od ustawienia pradu wyjsciowego
i predkosci posuwu palnika. Zalecany kat
pracy to 35°. Przy kacie powyzej45° stopiony
metal nie zostanie wydmuchany ze ztobienia
i moze zosta¢ wdmuchniety z powrotem do
palnika. Jesli kat pracy jest zbyt maty (poni-
zej 35°), mozna usunaé mniej materiatu, co
wymaga wiekszej liczby przejs¢. W niekto-
rych zastosowaniach, takich jak usuwanie
spawow lub praca z lekkim metalem, moze
to by¢ pozadane.

Gtowica palnika

35°

_ 1— Wysokos¢ bezstykowa
-

Obrabianego przedmiotu

A-NNO41PI AR

Mlonk I

Kat Zobienia i ¢ od cigtego

Odlegtosc od elementu cietego

Odlegtos¢ pomiedzy koncéwka a cietym
elementem ma wptyw na jakos¢ i gtebokos¢
Ztobienia. Odlegtos¢ od elementu cietego
3-6 mm (1/8 - 1/4 cala) umozliwia bezpro-
blemowe, state usuwanie metalu. Mniejsze
odlegtosci podczas spawania bezstykowego
moga spowodowac odciecie elementu
zamiast ztobienia. Odlegtosci powyzej 6
mm (1/4 cala) moga powodowac minimalne
usuwanie metalu lub utrate gtéwnego tuku.

Gromadzenie si¢ zuzlu

Zuzel powstaty w wyniku ztobienia w mate-
riatach takich jak karbon i stal nierdzewna,
nikle i stopy stali w wiekszosci przypadkdéw
daje sie fatwo usuna¢. Zuzel nie zaktéca
procesu ztobienia, jesli gromadzi sie z boku
sciezki ztobienia. Jednak nagromadzenie sie
zuzlu moze powodowac niespdjne dziatanie
i nieregularne usuwanie metalu, jesli duza
ilos¢ materiatu zgromadezi sie przed tukiem.
Gromadzenie sie osadow przewaznie wynika
z nieprawidtowej predkosci posuwu, kata
pracy lub odlegtosci ciecia.

0-5570PL




AN CUTMASTER 40

Penetracja toczenia

Penetracja toczenia rozpoczyna ciecie gtowica palnika umieszczong pod katem do powierzchni
roboczej. Rozpryski / zuzel sa zdmuchniete z obszaru roboczego, jak palnik ciecia. Gtowica pal-
nika obraca sie w kierunku pionowym, gdy ciecie rosnie gtebiej i przebija przedmiot obrabiany.

il

Art# A-13353
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41.04

/

INFORMACJE PATENTOWE

Patenty dotyczace palnikow tnacych

Ponizsze czesci sg objete patentami amerykanskimi i zagranicznymi w nastepujacy
sposob:

Nr katalogowy

9-8215

9-8214

9-8213

9-8205

9-8206

9-8207

9-8252

9-8208

9-8209

9-8210

9-8231

9-8211

9-8212

9-8253

9-8225

9-8226

9-8227

9-8228

9-8241

9-8243

9-8235

9-8236

9-8237

9-8238

9-8239

9-8244

Opis Patent(y)

Elektroda
Elektroda

Whktad

Koncéwka
Koncéwka
Koncéwka
Koncéwka
Koncéwka
Koncéwka
Koncéwka
Koncéwka
Koncéwka
Koncéwka
Koncéwka
Koncéwka
Koncéwka
Koncéwka
Koncéwka
Nasadka ostony
Nasadka ostony
Nasadka ostony
Nasadka ostony
Kielich ostony
Nasadka ostony
Nasadka ostony

Nasadka ostony
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Numer(y) patentu USA 6163008; 6987238

Inny(-e) patent(y) oczekujacy(-e) na rejestracje
Numer(y) patentu USA 6163008; 6987238

Inny(-e) patent(y) oczekujacy(-e) na rejestracje
Numer(y) patentu USA 6903301; 6717096; 6936786;

6703581; D496842; D511280; D492709; D499620; D504142

Inny(-e) patent(y) oczekujacy(-e) na rejestracje
Numer(y) patentu USA 6774336; 7145099; 6933461
Inny(-e) patent(y) oczekujacy(-e) na rejestracje
Numer(y) patentu USA 6774336; 7145099; 6933461
Inny(-e) patent(y) oczekujacy(-e) na rejestracje
Numer(y) patentu USA 6774336; 7145099; 6933461
Inny(-e) patent(y) oczekujacy(-e) na rejestracje
Numer(y) patentu USA 6774336; 7145099; 6933461
Inny(-e) patent(y) oczekujacy(-e) na rejestracje
Numer(y) patentu USA 6774336; 7145099; 6933461
Inny(-e) patent(y) oczekujacy(-e) na rejestracje
Numer(y) patentu USA 6774336; 7145099; 6933461
Inny(-e) patent(y) oczekujacy(-e) na rejestracje
Numer(y) patentu USA 6774336; 7145099; 6933461
Inny(-e) patent(y) oczekujacy(-e) na rejestracje
Numer(y) patentu USA 6774336; 7145099; 6933461
Inny(-e) patent(y) oczekujacy(-e) na rejestracje
Numer(y) patentu USA 6774336; 7145099; 6933461
Inny(-e) patent(y) oczekujacy(-e) na rejestracje
Numer(y) patentu USA 6774336; 7145099; 6933461
Inny(-e) patent(y) oczekujacy(-e) na rejestracje
Numer(y) patentu USA 6774336; 7145099; 6933461
Inny(-e) patent(y) oczekujacy(-e) na rejestracje
Numer(y) patentu USA 6774336; 7145099; 6933461
Inny(-e) patent(y) oczekujacy(-e) na rejestracje
Numer(y) patentu USA 6774336; 7145099; 6933461
Inny(-e) patent(y) oczekujacy(-e) na rejestracje
Numer(y) patentu USA 6774336; 7145099; 6933461
Inny(-e) patent(y) oczekujacy(-e) na rejestracje
Numer(y) patentu USA 6774336; 7145099; 6933461
Inny(-e) patent(y) oczekujacy(-e) na rejestracje
Numer(y) patentu USA 6914211; D505309

Inny(-e) patent(y) oczekujacy(-e) na rejestracje
Numer(y) patentu USA 6914211; D493183

Inny(-e) patent(y) oczekujacy(-e) na rejestracje
Numer(y) patentu USA 6914211; D505309

Inny(-e) patent(y) oczekujacy(-e) na rejestracje
Numer(y) patentu USA 6914211; D505309

Inny(-e) patent(y) oczekujacy(-e) na rejestracje
Numer(y) patentu USA 6914211; D501632; D511633
Inny(-e) patent(y) oczekujacy(-e) na rejestracje
Numer(y) patentu USA 6914211; D496951

Inny(-e) patent(y) oczekujacy(-e) na rejestracje
Numer(y) patentu USA 6914211; D496951

Inny(-e) patent(y) oczekujacy(-e) na rejestracje
Numer(y) patentu USA 6914211; D505309

Inny(-e) patent(y) oczekujacy(-e) na rejestracje

0BStUGA PALNIKA
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9-8245 Nasadka ostony Numer(y) patentu USA 6914211; D496951
Inny(-e) patent(y) oczekujacy(-e) na rejestracje

Ponizsze czesci podlegaja rowniez licencji na podstawie amerykanskiego patentu
nr5,120,930i5,132,512:

Nr katalogowy Opis
9-8235 Nasadka ostony
9-8236 Nasadka ostony
9-8237 Kielich ostony

9-8238 Nasadka ostony
9-8239 Nasadka ostony
9-8244 Nasadka ostony

9-8245 Nasadka ostony

Patenty oczekujace na nastepujace:

Szybko roztacz palnika i szybko roztacz palnika przewody

0-5570PL 0BSLUGA PALNIKA yd 37
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ROZDZIAL 5 SYSTEM: SERWISOWANIE

5.01 Konserwacja ogdlna

OSTRZEZEN'E' W przypadku eksploataciji
Przed rozpoczeciem konserwacji |V niespraviajacych

L . . warunkach wymagana jest
odigczy¢ zasilanie. czestsza konserwacja.

Kazde uzycie

Kontrola wizualna &
koncowki i elektrody @ .
N

palnika

Raz w tygodniu

@ : Kontrola wizualna
. kabli i przewodow. v
Kontrola wizualna korpusu, Wymieni¢ zgodnie

koncéwki, elektrody, wktadu z potrzebami
startowego i nasadki ostony palnika g@

Co trzy miesiagce

Wymienié wszystkie T

uszkodzone czesci ‘ Wy(_:zyscw
zasilacz z
zewnatrz
Art# A-14037PL
5.02 Harmonogram konserwagji

UWAGA!

Moze wystapic koniecznos¢ dostosowania czestotliwosci wykonywania prac serwisowych zgodnie ze Srodowiskiem

operacyjnym.

Kontrola dziatania - codzienna lub co szes¢ godzin cigcia:
1. Sprawdzi¢ czesci eksploatacyjne palnika, wymieni¢ w przypadku uszkodzenia lub zuzycia.
2. Sprawdzi¢ doprowadzenie gazu plazmowego i gazu pomocniczego oraz cishienie/przeptyw.
Raz w tygodniu lub co 30 godzin cigcia
1. Sprawdzi¢ wentylator pod katem prawidtowej pracy i odpowiedniego przeptywu powietrza.
2. Sprawdzi¢ palnik pod katem peknie¢ lub odstonietych zyt, wymieni¢ w razie potrzeby.

3. Sprawdzi¢ przewdd zasilajacy pod katem uszkodzer lub odstonietych zyt, wymienic¢ w razie
potrzeby.

38 N\ SERWISOWANIE 0-5570PL




Raz na szes¢ miesiecy lub co 720 godzin cigcia

AN CUTMASTER 40

1. Sprawdzi¢ wbudowany(-e) filtr(y) powietrza, wyczysci¢ lub wymieni¢ w razie potrzeby.

2. Sprawdzi¢ kable i weze pod katem nieszczelnosci lub peknie¢, wymieni¢ w razie koniecznosci.

PRZESTROGA
Nie wdmuchiwac powietrza do Zrédfa zasilania podczas czyszczenia. W wyniku wdmuchiwania powietrza do urzadzenia
metalowe czastki moga zaktdcac prace delikatnych elementow elektrycznych i powodowac uszkodzenia urzadzenia.

5.03 Wspélne usterki

Problem - Objaw

Wspédlna przyczyna

Niewystarczajaca
penetracja

1. Zbyt duza predkos¢ ciecia.

2. Palnik jest zbyt mocno przechylony.

3. Metal zbyt gesty

4. Zuzyte czesci palnika

5. Prad ciecia jest zbyt niski.

6. Zastosowano nieoryginalne czesci ESAB

7. Nieprawidtowe cisnienie gazu. Cisnienie linii 90-125 psi
(6,2-8,6 bara / 620-862 Kpa.

Gtéwny tuk
gasnie

1. Zbyt niska predkos¢ ciecia.

2. Zbyt duza odlegtos¢ palnika od cietego elementu.

3. Prad ciecia jest zbyt wysoki.

4. Odfaczony przewdd roboczy

5. Zuzyte czesci palnika.

6. Zastosowano nieoryginalne czesci ESAB

7. Spadek napiecia linii z powodu zbyt dtugiego napiecia
przedtuzacza lub przewodu zasilajgcego.

Nadmierne
tworzenie
sie kozucha
zuzlowego

1. Zbyt niska predkos¢ ciecia.

2. Zbyt duza odlegtos¢ palnika od cietego elementu.
3. Zuzyte czesci palnika.

4. Niewtasciwy prad ciecia.

5. Zastosowano nieoryginalne czesci ESAB

6. Nieprawidtowe cisnienie gazu

Krétki okres
eksploatacji
czesci palnika

1. Olej lub wilgo¢ w zrédle powietrza.

2. Przekroczenie mozliwosci uktadu (zbyt gruby materiat).
3. Zbyt dtugi czas pracy tuku pilotujacego

4. Cisnienie gazu jest zbyt niskie..

5. Nieprawidtowo zmontowany palnik.

6. Zastosowano nieoryginalne czesci ESAB

Trudnosci z
uruchomieniem

1. Zuzyte czesci palnika.

2. Zastosowano nieoryginalne czesci ESAB.

3. Nieprawidtowe cisnienie gazu.

4. Zbyt niskie napiecie linii

5. Nieprawidtowe czesci do biezacego wyboru.
6. Ograniczenie weza.

0-5570PL
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5.04 Wskaznik btedu

Przy pierwszym uruchomieniu, system przechodzi przez serig kontroli siebie przed jest gotowy do
uzytku. Jedli w trakcie tych kontroli to wykryje, ze co$ jest nie w odpowiednich parametréw pracy,
wystapi btad. W takim przypadku kod btedu zostanie oswietlony na wyswietlaczu cyfrowym. W za-
leznosci od rodzaju btedu moze mu towarzyszy¢ jedno ze Swiatet wskaznikowych po prawej stronie
wyswietlacza cyfrowego, aby wiaczy¢ lub w przypadku wykrywania niskiego lub wysokiego napiecia
linii, wskaznik AC wytaczy sie.

Cutmaster 40 ma dwa rodzaje kodéw usterek. Jednym z nich jest btad komunikacji. Ten typ kodu ma
pomoc w okresleniu, co mozna zrobi¢, aby system zostat uruchomiony, korygujac problem, taki jak
zapominanie o umieszczeniu materiatéw eksploatacyjnych w palniku. Beda one wyswietlane litery na
wyswietlaczu cyfrowym.

Innym typem kodu usterki jest bfad w przypadku probleméw z zasilaczem lub zasilaniem przychodza-
cym i pokaze "E0" i numer na wyswietlaczu cyfrowym i ewentualnie lampke btedu, taka jak wytaczenie
Swiatta przemiennego.

Biad komunikacji Opis

H I Nad Temp Btad przekroczenia zostanie aktywowany, jedli stan nadmiernej
temperatury zostat wykryty na radiatorze lub transformatorze. "HI" pojawi sie na wyswietlaczu 7
segmentu, a dioda LED Over Temp zostanie podswietlona.

F l' P Usterki czesci na miejscuCzesci w miejscu Bfad jest aktywowany, jesli kubek ostony jest usu-
niety. "PIP" pojawi sie na 7-segmentowym wyswietlaczu

P l' E Czesci w kontakcie Czesci w bfad kontaktu jest aktywowany, gdy koricoéwka nie ma kon-
taktu z elektroda podczas inicjowania. Najbardziej prawdopodobne, jesli koncowka brakuje palnika.
"PIC" pojawi sie na 7-segmentowym wyswietlaczu.

crr

J L L Wyzwalacz awarii Btad wyzwalacza SCC jest aktywowany, jesli wyzwalacz jest ciggniety
podczas uruchamiania komputera lub podczas czyszczenia innego btedu. "SCC" pojawi sie na 7-seg-
mentowym wyswietlaczu.

Lo F Usterka gazu Bfad usterki gazu LoP jest aktywowany, jesli materiaty eksploata-
cyjne nie oddzielaja sie po witaczeniu gazu. Najprawdopodobniej z powodu nieprzymocowanej linii
gazowej lub cisnienia jest zbyt wysokie zamkniecie zaworu. Dioda LED gazu na przednim wyswietla-
czu bedzie migac lub nie bedzie Swiecic.

Biad bledu Opis

E

I 2 usterka magistrali Btad usterki magistrali jest aktywowany, jedli napiecie magi-
strali spadnie ponizej ~360V. Napiecie magistrali bedzie sprawdzane tylko w trybie gotowosci. "E02"
pojawi sie na 7-segmentowym wyswietlaczu.

ED3 Btad stronniczosci Btad btedu bias jest aktywowany, jesli napiecie odchylenia
spadnie ponizej ~ 13.5V. "E03" pojawi sie na 7-segmentowym wyswietlaczu.

E 0 G usterka niskiego napiecia linii  Btad niskiego napiecia linii jest aktywowany, jesli napiecie
wejsciowe jest zbyt niskie"E06" pojawi sie na 7-segmentowym wyswietlaczu, a wskaznik AC LED na
przednim wyswietlaczu nie bedzie oswietlony.

cCrn . L .
C U Usterka wysokiego napiecia linii Btad napiecia wysokiego napiecia jest aktywowany, jesli
napiecie wejsciowe jest zbyt wysokie. "E07" pojawi sie na 7-segmentowym wyswietlaczu, a wskaznik
AC LED na przednim wyswietlaczu nie bedzie oswietlony.
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Przewodnik po rozwigzywaniu podstawowych probleméw

SO

N
-7

OSTRZEZENIE
Wewnatrz tej jednostki wystepuje bardzo niebezpieczne napiecie i poziomy mocy. Nie wolno podejmowac prob diag-
nozowania usterek ani ich naprawy, chyba ze uzytkownik jest przeszkolony w wykonywaniu pomiaréw elektroniki pod
napieciem i technikach rozwiazywania probleméw.

Problem - Objaw

Mozliwa przyczyna

[Zalecane dziatanie

Przefacznik
MEACZ/WYLACZ
jest wiaczony lecz
wskaznik A/C nie
zapala sie

1. Odfaczenie podstawowej mocy
znajduje sie w pozycji,OFF"
(WYLACZONY).

2. Podstawowe bezpieczniki/wytaczniki
sq przepalone lub wytaczone.

3. Uszkodzony elements w urzadzeniu.

1. Ustawic przefacznik podstawowej mocy w pozycji wiaczonej.
2. a) Wezwac wykwalifikowang osobe, zeby sprawdzita podstawowe
bezpieczniki/wytgczniki.

b) Podfaczy¢ urzadzenie do znanego dobrego podstawowego gniazda
zasilania
3. Przekazac do centrum serwisowego w celu naprawy lub wymiany.

Wskaznik usterki

1. Problem z podstawowy napieciem

1. Wezwac wykwalifikowana osobe, Zeby sprawdzita podstawowe

pokazujacy HI"

pokazujacy kod  |wejsciowym. napiecie, zeby zapewnic, e spetnia wymagania dla urzadzenia, patrz
btedu E02 2. Uszkodzony elements w urzadzeniu. ~ [rozdziat 2.05,Specyfikacje dotyczace podtaczenia kabla zasilajacego”
nastronie 19.
2. Przekazac do centrum serwisowego w celu naprawy lub wymiany.
TEMPERATURA 1. Przeptyw powietrza przez lub wokét | 1. Patrz informacje dotyczace wolnej przestrzeni - rozdziat 2.04 , Dane
LED NA. urzadzenia jest utrudniony. techniczne zasilacza" na stronie 18
Btad komunikagji 2. Przekroczono dtugos¢ cyklu pracy 2. Postawic urzadzenie do ochtodzenia.

urzadzenia.
3. Uszkodzone elementy w urzadzeniu.

3. Przekazac do centrum serwisowego w celu naprawy lub wymiany.

Dioda LED gazu
wylaczona, Bfad
komunikacyjny
pokazujacy,,LoP"

1. Doprowadzenie gazu nie jest
podtaczone do urzadzenia.

2. Doprowadzenie gazu nie jest wiczone.
3. Cisnienie doprowadzanego gazu jest
zbyt niskie.

4. Uszkodzone elementy w urzadzeniu.

1. Podtaczy¢ doprowadzenie gazu do urzadzenia.

2. WEACZYC doprowadzenie gazu.

3. Ustawic cisnienie wejéciowe do urzadzenia na 120 psi. Ustaw dtugos¢
przewodéw, aby dopasowac rzeczywista dtugos¢, ktdra jest uzywana.
4. Przekazac do centrum serwisowego w celu naprawy lub wymiany.

Fault i btad
komunikagji
pokazujacy,,PIP"

1. LuZna miseczka ostaniajaca.

2. Palnik nie jest prawidtowo podtaczony
do zasilania.

3. Problem z palnikiem i obwodem PIP
przewodéw.

4. Uszkodzone elementy w urzadzeniu.

1. Recznie dokreci¢ miseczke ostaniajaca, tak aby zostata doktadnie
dopasowana.

2. Nalezy zapewnic bezpieczng instalacje palnika ATC na urzadzeniu.
3. Wymienic palnik i przewody lub przekazac do autoryzowanego
centrum serwisowego w celu naprawy lub wymiany.

4. Przekazac do centrum serwisowego w celu naprawy lub wymiany.

FAULT i Bad
komunikacyjny
pokazujacy,,PIC"

1. Miseczka ostaniajaca palnika
poluzowata si.

2. Brak koricowki palnika, elektrody lub
wkiadu startera.

3. Wkfad startera palnika zablokowat sie.
4. Urzadzenie ciénienie gazu jest zbyt
wysoka, powodujac ciagty przeptyw.

5. Otworzy( zyte w przewodach palnika.
6. Problem w palniku i przewodach
obwodu przetacznika.

7. Uszkodzone elementy w urzadzeniu.

1. Recznie dokreci¢ miseczke ostaniajaca. Nie dokrecac zbyt mocno.
2. WYLACZYC zasilanie. Zdja¢ miseczke ostaniajaca. Zainstalowaé
brakujace czesci.

3. WYLACZYC zasilanie. Zlikwidowac ciénienie w uktadzie. Zdja¢
miseczke ostaniajaca, koncowke i wkfad startera. Sprawdzi¢ dolny
tacznik wktadu startera pod katem swobody ruchu. Wymienic, jesli
Ztacze nie porusza sie swobodnie.

4. Imniejszyc cisnienie gazu zasilajacego 125 PSI lub mniej.

5. Wymieni¢ palnik i przewody lub przekazac do autoryzowanego
centrum serwisowego w celu naprawy lub wymiany.

6. Wymienic palnik i przewody lub przekazac do autoryzowanego
centrum serwisowego w celu naprawy lub wymiany.

7. Przekazac do centrum serwisowego w celu naprawy lub wymiany.

0-5570PL
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Problem -
Objaw

MoXliwa przyczyna

Zalecane dziatanie

Nic sie nie dzieje,
kiedy whacznik
palnika lub
wiacznik zdalny
jest wyfaczony (lub
sygnat CNC START
jest aktywny), Brak
przeptywu gazu,
dioda LED DC jest
wytaczona.

1. Problem z palnikiem i obwodem
wiaczania przewodéw (Obwéd wiaczania
na pilocie zdalnego sterowania)/

2. Uszkodzone elementy w urzadzeniu.
3. Zbyt wysokie cisnienie gazu plazmy..

1. Przekazac palnik i przewody (pilot zdalnego sterowania) do
autoryzowanego punktu serwisowego.

2. Przekaza¢ do centrum serwisowego w celu naprawy lub wymiany.
3. Obnizenie cisnienia gazu.

Kontrolki usterki
nie s wiaczone,
brak tuku w
palniku.

1. Uszkodzone elementy w urzadzeniu.

1. Urzadzenie nalezy zwrdcic do autoryzowanego centrum serwisowego
w celu naprawy.

tuk pilotujacy jest
whaczony, jednak
nie powstaje fuk

tnacy

1. Przewdd roboczy nie jest potaczony z
cietym elementem

2. Przerwany przewdd roboczy/ztacze
3. Uszkodzone elementy w urzadzeniu.

1. Podfaczy¢ przewdd roboczy.

2. Wymienic przewdd roboczy.

3. Urzadzenie nalezy zwréci¢ do autoryzowanego centrum serwisowego
w celu naprawy.

Ciecie przez palnik
zmniejsza sie

1. Nieprawidfowe ustawienie pradu.

2. Zuzyte czesci eksploatacyjne palnika
3. Stabe pofaczenie przewodu roboczego
z cietym elementem.

4. Palnik jest przesuwany zbyt szybko.

5. Nadmiar oleju lub wody w palniku.

6. Uszkodzone elementy w urzadzeniu.

1. Sprawdzi¢ i skorygowac do odpowiednich ustawien.

2. Sprawdzic czedci eksploatacyjne palnika, wymieni¢ w razie potrzeby.
3. Sprawdzic potaczenie przewodu roboczego do cietego elementu.

4. Imniejszy¢ predkosc ciecia.

5. Patrz punkt, Sprawdzanie jakosci powietrza" w punkcie 3 Palnik.

6. Urzadzenie nalezy zwréci¢ do autoryzowanego centrum serwisowego
w celu naprawy.

4
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5.06 Wymiana podstawowych czesci zasilacza.

Wymiana opcjonalnego elementu filtrujacego jednostopniowego
Te instrukcje majg zastosowanie do zasilaczy z zainstalowanym opcjonalnym filtrem jednostopniowym.

Zasilacz wytacza sie automatycznie, kiedy element filtrujacy jest w petni nasycony. Element filtrujacy
mozna wyja¢ zobudowy, osuszy¢ i uzy¢ ponownie. Element pozostawi¢ do wyschniecia na 24 godziny.
Numer katalogowy elementu znajduje sie w rozdziale 6, Lista czesci".

1. Odfaczy¢ zrédto zasilania.

2. WYLACZYC doprowadzenie powietrza i odpowietrzy¢ uktad przed demontazem filtra w celu
wymiany elementu filtrujacego.

3. Odtaczy¢ waz doprowadzenia gazu.

4. Obroci¢ pokrywe obudowy filtra w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara i zdjgc
ja. Element filtrujacy znajduje sie w obudowie.

Whktad
filtrujacy
(Nr kat. 9-7741)

Sprezyna —%

O-ring )
(Nr kat. 9- 7743 Filtr ztozony
Pokrywa
=
Ztaczka ©
choinkowa 5 Art # A-02476PL

Wymiana opcjonalnego elementu filtrujgcego jednostopniowego

5. Wyjac element filtrujacy z obudowy i odtozy¢ do wysuszenia.

6. Wytrze¢ wewnetrzng cze$¢ obudowy do czysta, a nastepnie wltozy¢ zamienny element
filtrujacy strong otwarta naprzod.

7.  Wymieni¢ pokrywe obudowy.

8. Ponownie podiaczy¢ doprowadzenie gazu. Sprawdzi¢ na obecno$¢ nieszczelnosci.

UWAGA!
9 Jesli urzadzenie przecieka pomiedzy obudowa a pokrywa, nalezy sprawdzic pierScieri uszczelniajacy o przekroju
kotowym pod katem nacie¢ lub innych uszkodzen.

To koniec procedury wymiany czesci.
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Czyszczenie palnika

Konserwacja ogdlna

UWAGA!
Opisy usterek i wskaznikéw usterek znajduja sie
w poprzednim rozdziale 5, System".

Nawet jesli zostang podjete Srodki ostrozno-
sci, tak aby korzysta¢ wylacznie z czystego
powietrza z palnikiem i tak po pewnym
czasie wewnatrz palnika pojawi sie osad.
Nagromadzony materiat moze mie¢ wptyw
na uruchomienie tuku pilotujacego i ogdlng
jakos¢ ciecia palnikiem.

B o OSTRZEZENIE

} Odtaczyc zasilanie pierwotne do systemu przed
demontazem przewodow palnika lub palnika.

NIE dotykac wewnetrznych czesci palnika, kiedy

$wiatto wskaznika AC na zasilaczu jest wiaczone.

Wewnetrzng czes¢ palnika nalezy oczysci¢
za pomoca srodka czyszczacego do sty-
kow elektrycznych za pomoca wacika lub
miekkiej mokrej szmatki. W trudnych przy-
padkach, palnik mozna odtaczy¢ od prze-
woddw i oczysci¢ go doktadniej, wlewajac
Srodek czyszczacy do stykdw elektrycznych
do palnika i przedmuchujac go sprezonym
powietrzem.

PRZESTROGA
Dokfadnie osuszy¢ palnik przed ponowna

instalacja.

Smarowanie pierscieni 0-ring

Pierscien uszczelniajacy o przekroju koto-
wym na gtowicy palnika w ztgczu z gwintem
zewnetrznym ATC wymaga regularnego
smarowania. Dzieki temu pierscienie
uszczelniajace o przekroju kotowym zacho-
waja gietkos¢ i zapewnia whasciwe uszczel-
nienie. Pierscienie uszczelniajace o przekroju
kotowym przesuszg sie, stwardniejg lub
popekaja, jesli nie beda regularnie smaro-
wane. Moze to prowadzi¢ do probleméw
z wydajnoscia.

Zaleca sie stosowanie bardzo cienkiej war-
stwy smaru do pierscieni uszczelniajacych o
przekroju kotowym (nr katalogowy 8-4025)
raz na tydzien.

4 .

Rynna gérna z otworami
wentylacyjnymi musi
pozostac otwarta

Gorny o-ring we
wiasciwej rynnie

Gwinty maszyny

Dolny o-ring Art # A-03725PL

Glowica palnika O-ring

Ztacze gazu

Art #A-03791PL_AB

Pierscieri uszczelniajacy

UWAGA!

NIE stosowac innych smar6w lub Srodkéw smar-
nych, ktére moga nie by¢ przeznaczone do pracy
w wysokich temperaturach lub moga zawierac
,hieznane elementy” mogace wchodzic w reakcje
zatmosfera. W wyniku tej reakqji wewnatrz
palnika moga pozostac zanieczyszczenia. Kazdy
z tych warunkéw moze prowadzic do niestabilnej
wydajnosci lub skrécenia okresu eksploatadji
zesdi.

i
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eksploatacyjnych palnika.
2L o osTRIEZENEE
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Odtaczyc zasilanie pierwotne do systemu przed
demontazem przewodéw palnika lub palnika.
NIE dotykac wewnetrznych czesci palnika, kiedy
Swiatto wskaznika AC na zasilaczu jest wiaczone.

Zdjac czesci eksploatacyjne palnika w nastepujacy

sposéb:

i

UWAGA!

Miseczka ostaniajaca utrzymuje koricowke i
wkiad startera we whasciwej pozydji. Ustawic
palnik z miseczka ostaniajaca palnika skiero-
wana ku gorze, aby zapobiec wypadnieciu tych
elementéw po zdjeciu miseczki.

Odkreci¢ i zdja¢ zespdt miseczke osta-
niajaca z palnika.

UWAGA!

Gromadzenie sie zuzlu, ktérego nie mozna
usuna¢ na miseczce ostaniajacej moze mie¢
wplyw na dziatanie uktadu

C o

0-5570PL

Sprawdzi¢ miseczke pod katem uszko-
dzen. Wytrzec¢ do czysta lub wymienic
w przypadku uszkodzen.

Art # A-08067
Kielich ostonys

Na palnikach z korpusem i nasadka
ochronna lub deflektorem, nalezy
zapewni¢, aby nasadka lub deflektor
byta dobrze dopasowana do korpusu
miseczka osfaniajaca. Podczas operacji
ciecia stykowego (tylko), pierscien
uszczelniajacy o przekroju kotowym
pomiedzy korpusem miseczki ostaniaja-
cej i nasadka ochronna. Nie smarowac
pierscienia uszczelniajacego o przekroju
kotowym (O-ring).

UStUGI

Zaslepka ostony
kontaktowej

nasadki
ostony

4. Wyjac koncowke. Sprawdzi¢ pod katem
nadmiernego zuzycia (wskazuje na nie
wydtuzony lub zbyt duzy otwér). Wy-
czysci¢ lub wymieni¢ koncéwke w razie
potrzeby.

Dobra koncéwka Zuzyta koncéwka

(Eci{e

A-03406PL

Przyktad zuzycia koricowki

5. Wyja¢ wktad startera. Sprawdzi¢ pod
katem nadmiernego zuzycia, zatkanych
otworéw wylotowych gazu lub prze-
barwien. Sprawdzi¢ dolny tacznik pod
katem swobody ruchu. W razie potrzeby
wymienic.

Sprezynowe mocowanie
u dotu przy petnym
scisnieciu

Sprezynowe mocowanie
u dotu przy ponownym
ustawieniu / petnym roztozeniu

Art # A-08064PL_AC

6. Wyciagna¢ elektrode prosto z gtowicy
palnika. Sprawdzi¢ czoto elektrody
pod katem nadmiernego zuzycia. Patrz
nastepujacy rysunek.

([ (= o] ==

Nowy elektroda

(=0 =s

Zuzyta elektroda

Art # A-03284PL
Zuzycie elektrody
7. Ponownie zainstalowac nowa elektrode,

WSsUwajac ja prosto do gtowicy palnika,
az zaskoczy na swoje miejsce.
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8. Ponownie zainstalowa¢ wymagany
wkiad startera i korncdwke do gtowicy
palnika.

9. Recznie dokreci¢ miseczke ostaniajaca,
dopdki nie znajdzie sie na gtowicy palni-
ka. Jedli opdr przy montazu pierscienia
zewnetrznego, sprawdzi¢ gwinty przed
przystapieniem do dalszych dziatan.

To koniec procedury wymiany czesci.
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6.01 WPROWADZENIE

A.  Lista czesci

Lista czesci przedstawia zestawienie wszystkich elementéw wymiennych. Listy czesci sa zorganizowane
W nastepujacy sposéb:

6.03 Wymiana zasilacza.
6.04 Czesci zamienne do elementéw zasilacza
6.05 Opcje i akcesoria
6.06 Zewnetrzne czesci zamienne
6.07 Czesci zamienne do palnika SL60 Palnik reczny
6.08 Czesci zamienne do palnika SL60QD Palnik reczny
6.09 Palnika czesci eksploatacyjne (SL60™)
UWAGA!

(zedci wymienione bez podania numeru artykutu nie zostaty pokazane, mozna je jednak zaméwic na podstawie
numeru katalogowego.

B.  Zwroty
Jesli produkt musi zosta¢ zwrdécony do serwisu, prosimy o kontakt z dystrybutorem. Materiaty zwracane

bez uzyskania odpowiedniego upowaznienia nie beda przyjmowane.

6.02 Informacje dotyczace sktadania zaméwien

Czesci zamienne nalezy zamawia¢ wedtug numeru katalogowego i petnego opisu czesci lub zespotu
zgodnie z listg czesci dla kazdego elementu. Dotaczy¢ réwniez nazwe modelu i numer seryjny zasilacza.
Wszystkie pytania nalezy kierowa¢ do autoryzowanego dystrybutora.

6.03 Wymiana zasilacza.

Do zestawu zasilacza zamiennego dotaczono nastepujace artykuty: przewdd roboczy i zacisk, przewdd
zasilajacy, regulator cisnienia gazu/filtr i instrukcje obstugi.

Llos¢ Opis Nr katalogowy
1 CutMaster 40 Zasilacz UL/CSA

120 - 240 VAC, Jednofazowe, 60Hz,

z kablem zasilajacym i wtyczka 0559140001

1 CutMaster 40 Zasilacz CE
240 VAC, Jednofazowe, 60Hz,
z przewodem zasilajgcym 0559140004

0-5570PL LISTA CZESCI yd 47
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6.04 Czesci zamienne do elementow zasilacza
llos¢ Opis Nr katalogowy
1 Element wymienny zespotu filtra (Filtr fabryczny) 9-0116
1 Przewdd zasilania 2.5mm? 2.5M 9-4435
6.05 Opgje i akcesoria
llos¢ Opis Nr katalogowy
1 Zestaw filtra jednostopniowego (obejmuje filtr i waz) 7-7507
1 Zamienny korpus filtra 9-7740
1 Zamienny waz filtra (nie pokazano) 9-7742
2 Zamienny element filtrujacy 9-7741
1 Pracy 8 # kabel z wtyczka Dinse 50mm 9-9692
1 Wozek wielofunkcyjny 7-8888
Obudowa
Wktad
filtrujacy
(Nr kat. 9-7741)
Sprezyna —%
O-ring &
(Nr kat. 9- 7743 Filtr ztozony
Pokrywa
(O]
Ztaczka ©
choinkowa 5 Art # A-02476PL
Zestaw opcjonalnego filtra jednostopniowego
48 N\ LISTA CZESCI 0-5570PL
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Zewnetrzne czesci zamienne

6.06

Nr katalogowy

Opis
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6.07 Czesci zamienne do palnikoéw recznych
Pozycja # llos¢ Opis Nr katalogowy
1 1 Zestaw do wymiany rekojesci palnika (w tym artykuty nr2i3)  9-7030
2 1 Zestaw wymiany zespotu spustu 9-7034
3 1 Zestaw $rub do uchwytu (5 z kazdego rodzaju,
6-32 x 1/2 cala $ruba z tbem szesciokatnym i klucz) 9-8062

4 1 Zestaw do wymiany zespotu gtowicy palnika (w tym artykuty nr 5 i 6) 9-8219
5 1 Duzy pierscien uszczelniajacy 8-3487
6 1 Maty pierscien uszczelniajacy 8-3486
7  Zespoty przewoddw ze ztgczami ATC (w tym zespoty przetgcznikow)

1 SL60, Zespdt palnika z facznikiem ATC 20 stop / 6,1m 4-7834

1 SL60, Zespdt palnika z facznikiem ATC 50 stop / 15,2m 4-7835
8 1 Zestaw przefgcznikow 9-7031

Art # A-07993_AB 6.
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6.08 Czesci zamienne do SL60QD Palnik reczny

Pozycja #llos¢ Opis Nr katalogowy

1 1 Rekojesci palnika zestaw wymiana 7-5681

2 Montaz kabla ze ztaczami ATC i QD
1 SL60QD™, 20 - stép Montaz kabla ze ztagczami ATC i QD 4-5620
1 SL60QD™, 50 - stép Montaz kabla ze ztagczami ATC i QD 4-5650
1&2 1 Palnik i przewody Zestaw, 20 - stop 7-5620
1&2 1 Palnik i przewody Zestaw, 50 - stop 7-5650

1

Art # A-13248_AB
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6.09

Czesci eksploatacyjne palnik (SL60)

Standardowa elektroda 9-8215 réwniez dostepna dla tej latarki.

Materialy
W_%\_m eksploatacyjne

forch

with SureLox® Technology

8-3487 8-3486

15
Standardowezycie

v

9-8205
(20A)

;
'

==

9-8214 czarna seria
Glowica palnika

wydtuzona zywotnos¢

9-8213

9-8206
(30A)
&= 9-8244
9-8207
(40A)
9.8237 9-8243
9-8208 & a—
(40A) W -
H
-W 9-8218 9-8251
—_ D¢
9-8225
(40A) 9-8237 9-8241

Art # A-14049PL_AC

0-5570PL
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—_— ZALACZNIKY: INFORMACJENAETYKIECIEDANYCH

Nazwa i/lub logo producenta,

lokalizacja, model i

numer seryjny i kod produkgji
A

Standard obowiazujacy dla
tego typu zasilacza
A

N r )

Victor Technologies Group, Inc.

ESAB® 2800 Airport Road
irport Roa
Denton, TX 76207
A " (s P°
¢

Model: CM40 - CSA/UL
Made in Poland

e TR

Typ pradu wyjsciowego Czynnik cyklu roboczego
Zakres wyjsciowy (natezenie/
1~ napiecie)Voltage)

CSA E60974-1 [Ser. No. =+ Serial Number
ANSI/IEC 60974-1 e
Class A

! A

Symbol ciecia = 7§ 77 Ix

plazmowego 0
Uo =

Dane cyklu roboczego (uwaga 3)

Napiecie znamionoWwe Konwencjonalne napiecie obciazenia

bez obciazenia
Maksymalne natezenie
znamiorowe

Symbol zasilania |
|
\ U1 10] 1max 30 10 Teff 30 —+ Maksyrnglne efektyv.vne_
natezenie pradu zasilania
Specyfikacje
zasilania (fazy, '_ \
AC lub DC, o
czestotliwosc) L Numer pliku i poziom
korekty schematu
i \ elektrycznego producenta
Stopien ochrony Zn:«?mi(.)nowe napiecie
zasilania (uwaga 2)
Uwagi:
1. Pokazany symbol wskazuje zasilanie AC jedno- lub tréjfazowe, Standardowe symbole
przetwornice-transformator-prostownik o statej czestotliwosci, wyjscie DC. ~ AC
2. Wskazuje napiecia wejsciowe dla tego zasilacza. Wiekszosc zasilaczy e
posiada etykiete przy kablu zasilajacym wskazujaca wymogi w zakresie I
%) FAZA

napiecia zasilajacego dla zasilacza w jego standardowej wersji.
3. Gorny rzad: wartosci cyklu roboczego.
Wartosc cyklu pracy wg IEC jest obliczana zgodnie z wytycznymi
Miedzynarodowej Komisji Elektrotechnicznej.
Wartosc cyklu roboczego TDC jest okreslana w toku procedur Art# A-14462PL
testowych producenta zasilacza.
Drugi rzad: wartosci znamionowe natezenia w czasie ciecia.
Trzeci rzad: konwencjonalne wartosci napiecia obciazeniowego.
4. Sekcje etykiety informacyjnej moga znalezc zastosowanie w oddzielnych obszarach zasilacza.

0-5570PL TALACINIK P4 3
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A.  Schemat utozenia stykow palnika recznego

plazmowy
:&3:!?%%@ 8-Otwarte 8-Otwarte
eiah \/m/é@ g%% v [ 8)
2- Pomarariczowy/ % 6-Otwarte r—
PIP Y \X<1 D S ’77///7 (S) O\
;I;Czarny/\Xé/\gy\ 5-Otwarte 5-Otwarte S

Pilotujacy
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—ZALACINIK 3: SCHEMATY PRZYEACZENIOWE PALNIKA

A.  Schemat potaczenia palnika recznego

Palnika: SL60QD / SL60 / SL100 Palnik reczny

Przewody: przewody palnika ze ztaczem ATC

Zasilacz: CM40 Wiyk

przewodow Gniazdo
ATC ATC  __ __| Zrédto | _ _ _
_ e __ Przewody] _ _ _ _ _ _ _ | | zasilania I
} palnika “ | palnika T T [ }
|

ﬁ’rze{qcznik_|c L Czamy 1| Do obwodéw }
| PIP Ot } Remaranczewy 2 | 2 zasilacza |
l | 5| |s 1
| I 6 6 \
brzetaczni _|c - Zielony 4 |4 Do obwodow }
| Torch o } Biaty 34 3 zasilacza |
I I I
\ N 8 8 |
} L 7 7 }
| S Ujemny / plazmowy Ujemny / plazmowy |
I [ Pilot - e I
o ___= e ——— T -t Pilot |

Art # A-14446PL.
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