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1 BEZPIECZENSTWO

1 BEZPIECZENSTWO

1.1 Znaczenie symboli

Uzyte w dalszej czesci niniejszej instrukcji oznaczaja: Uwaga! Nalezy mieé sie na bacznosci!

® NIEBEZPIECZENSTWO!
Oznacza bezposrednie zagrozenia, ktdre, jesli nie uda sie ich uniknaé, beda
skutkowac¢ odniesieniem bezposrednich, powaznych obrazen ciata lub $miercia.

OSTRZEZENIE!

Oznacza potencjalne zagrozenia, ktére moga skutkowaé¢ odniesieniem obrazen ciata
lub $miercia.

Oznacza zagrozenia, ktére moga skutkowa¢ odniesieniem niewielkich obrazen ciata.

OSTRZEZENIE!

Przed uzyciem nalezy przeczyta¢ ze zrozumieniem instrukcje
obstugi, wszystkie oznaczenia, przepisy BHP oraz karty L J

charakterystyki (SDS).

A
A PRZESTROGA!
A

1.2  Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

Uzytkownicy urzgdzen firmy ESAB ponosza odpowiedzialno$é za stosowanie odpowiednich srodkéw
ostroznosci przez osoby uzywajgce lub znajdujgce sie w poblizu tych urzadzen. Srodki ostroznosci
muszg spetnia¢ wymagania stawiane tego rodzaju urzgdzeniom spawalniczym. Poza standardowymi
przepisami dotyczacymi miejsca pracy nalezy przestrzegac nastepujgcych zalecen.

Wszelkie prace powinny by¢ wykonywane przez przeszkolony personel, dobrze znajgcy zasady

dziatania urzadzenia. Nieprawidtowa obstuga urzgdzenia moze prowadzi¢ do sytuacji
niebezpiecznych, a w rezultacie do obrazen operatora oraz uszkodzenia sprzetu.

1. Kazdy, kto uzywa urzadzenia, powinien znac:
+ zasady jego obstugi
+ lokalizacje wytgcznikow awaryjnych
* jego dziatanie
» odpowiednie srodki ostroznosci
+ zasady spawania i ciecia lub innego typu eksploatacji urzgdzenia
2. Operator powinien dopilnowac, aby:
* w momencie uruchamiania urzgdzenia w jego poblizu nie byto zadnych
0s06b nieupowaznionych
« w chwili zajarzania tuku lub rozpoczecia prac przy uzyciu urzgdzenia
wszystkie osoby byty odpowiednio zabezpieczone
3. Miejsce pracy powinno by¢:
« odpowiednie do okreslonego celu
* wolne od przeciggdéw
4. Sprzet ochrony osobistej:
* Nalezy zawsze stosowac zalecany sprzet ochrony osobistej, taki jak
okulary ochronne, odziez ognioodporna, rekawice ochronne
* Nie nalezy nosi¢ zadnych luznych elementéw odziezy, takich jak szaliki,
bransolety, pierscionki itp., ktére mogtyby o co$ zahaczy¢ lub
spowodowac poparzenie
5. Ogodlne srodki ostroznosci:
* Upewnic¢ sig, ze przewdd masowy jest podtgczony prawidtowo
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1 BEZPIECZENSTWO

» Prace na urzadzeniach wysokiego napiecia mogg by¢ wykonywane
wylacznie przez wykwalifikowanego elektryka

» Odpowiedni sprzet gasniczy musi by¢ wyraznie oznaczony i znajdowac
sie w poblizu.

» W trakcie pracy urzadzenia nie wolno przeprowadzac¢ jego smarowania
ani konserwaciji

A OSTRZEZENIE!
Spawanie i ciecie tukowe moze stwarza¢ zagrozenie dla operatora i innych oséb. Podczas
spawania lub ciecia nalezy stosowac odpowiednie srodki ostroznosci.

PORAZENIE PRADEM ELEKTRYCZNYM — moze skutkowaé $miercia

* Nie dotyka¢ elementéw pod napieciem ani elektrod odstonietg skoéra, w
mokrych rekawicach lub w mokrej odziezy

» Odizolowac sie od obrabianego przedmiotu i ziemi.

* Upewni¢ sie, ze stanowisko pracy jest bezpieczne

POLA ELEKTRYCZNE | MAGNETYCZNE — moga by¢ szkodliwe dla zdrowia

* Spawacze z wszczepionymi rozrusznikami serca powinni przed
rozpoczeciem spawania zasiegna¢ opinii lekarza. Pole
elektromagnetyczne moze zaktécac prace niektdrych rozrusznikow.
» Narazenie na dziatanie pola elektromagnetycznego moze tez mie¢ inne
skutki zdrowotne, ktére sg nieznane.
» Spawacze powinni stosowac sie do nastepujgcych procedur, aby
ograniczy¢ skutki narazenia na dziatanie pola elektromagnetycznego:
o Poprowadzi¢ elektrode i przewody robocze po tej samej stronie
ciata. Jesli to mozliwe, zabezpieczy¢ je tasmg klejgca. Nie
stawac miedzy uchwytem przewodem spawalniczym a
roboczym. W zadnym wypadku nie owija¢ przewodu
spawalniczego ani roboczego wokét ciata. Ustawié zrédto
zasilania i przewody jak najdalej od ciata.

o Przewdd roboczy podigczac do przedmiotu obrabianego
mozliwie najblizej obszaru spawania.

GAZY | OPARY — moga by¢ szkodliwe dla zdrowia

* Trzymac gtowe z dala od oparéw

+ Stosowa¢ wentylacje, odprowadzanie przy tuku lub obydwa
zabezpieczenia, usuwajac opary i gazy ze strefy oddychania i miejsca
pracy

PROMIENIOWANIE LtUKU — moze powodowac¢ obrazenia oczu i poparzenia skory

Q » Chroni¢ oczy i ciato. Stosowac odpowiednig maske spawalniczg i szkta
filtrujgce oraz nosi¢ odziez ochronng

« Chroni¢ osoby znajdujgce sie w poblizu, stosujgc odpowiednie ekrany lub
zastony

HALAS — nadmierny halas moze uszkodzié stuch
ul Chroni¢ uszy. Stosowaé stuchawki wyciszajgce lub inne zabezpieczenie.

0463 877 001 -4 - © ESAB AB 2022



1 BEZPIECZENSTWO

CZESCI RUCHOME — moga powodowaé obrazenia ciata

7,@{,§f *  Wszystkie drzwi, panele i pokrywy powinny by¢ zamkniete i bezpiecznie
zamocowane. Tylko wykwalifikowani pracownicy powinni zdejmowac

ostony w przypadku koniecznosci wykonania konserwaciji i usuniecia

usterek. Po zakonczeniu serwisowania i przed uruchomieniem silnika

"
nalezy zamontowac panele lub pokrywy i zamkng¢ drzwi.
» Zatrzymac silnik przed montazem lub podtgczeniem urzadzenia.
* Nigdy nie zblizaé rgk, wtosow, luznej odziezy ani narzedzi do ruchomych
czesci.
ZAGROZENIE POZAREM
A=

byto zadnych materiatéw fatwopalnych
* Nie uzywac¢ na zamknietych pojemnikach.

!m —" « Iskry (rozpryski) mogg spowodowac pozar. Dopilnowa¢, aby w poblizu nie

GORACA POWIERZCHNIA — czesci moga spowodowaé poparzenia

* Nie dotyka¢ czesci gotymi rekami.

* Przed przystgpieniem do pracy ze sprzetem nalezy odczekaé¢ pewien
czas, az ostygnie.

* Do obstugi gorgcych czesci nalezy uzywaé odpowiednich narzedzi i/lub
izolowanych rekawic spawalniczych, aby zapobiec oparzeniom.

WADLIWE DZIALANIE — w razie nieprawidtowego dziatania poprosi¢ o pomoc fachowca.
CHRON SIEBIE | INNYCH!

PRZESTROGA!
Niniejszy produkt jest przeznaczony wytgcznie do spawania fukowego.

PRZESTROGA!

Urzgdzenia klasy A nie sg przeznaczone do uzytku w budynkach,
gdzie zasilanie elektryczne pochodzi z publicznego
niskonapieciowego uktadu zasilania. Ze wzgledu na przewodzone i
emitowane zakiécenia, w takich lokalizacjach mogg wystepowaé
potencjalne trudnosci w zapewnieniu kompatybilnoSci
elektromagnetycznej urzadzen klasy A.

UWAGA!
Zuzyty sprzet elektroniczny nalezy przekaza¢ do zaktadu
utylizacji odpadow!

Zgodnie z dyrektywg europejskg 2012/19/WE w sprawie zuzytego
sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE) oraz jej
zastosowaniem w Swietle prawa krajowego, wyeksploatowane
urzgdzenia elektryczne i/lub elektroniczne nalezy przekazywaé do

zaktadu utylizacji odpadéw. _

Jako osoba odpowiedzialna za sprzet, operator ma obowigzek
uzyskac¢ informacje o odpowiednich punktach zbiérki odpadow.

Dodatkowych informacji udzieli lokalny dealer firmy ESAB.
ESAB oferuje asortyment akcesoriéw spawalniczych i sprzet ochrony osobistej. Aby uzyskaé¢

informacje na temat sktadania zamoéwien, nalezy skontaktowa¢ sie z lokalnym dealerem ESAB
lub odwiedzi¢ naszg strone internetowa.

0463 877 001 -5- © ESAB AB 2022



2 WPROWADZENIE

2 WPROWADZENIE

Jednostka sterowania Versotrac Cadet to sterowanie przeznaczone do spawania tukiem krytym
(SAW) oraz spawania tukowego elektrodg metalowg w ostonie gazu (GMAW). Jednostka sterowania
wchodzi w sktad systemu Versotrac Cadet EWT 1000 i mozna jej uzywac do sterowania
zautomatyzowanym sprzetem spawalniczym, np. portalami spawalniczymi, kolumnami i wysiegnikami.
Jednostki sterowania mozna uzywac z nastepujgcymi zrodtami pradu ESAB opartymi na sieci CAN:
LAF, TAF and Aristo® 1000.

Informacje na temat funkcji panelu sterowania EAC 10 mozna znalez¢ w instrukcji obstugi panelu
sterowania.

Informacje ogodlne na temat obstugi znajdujg sie w instrukcjach obstugi zrédta pradu.

Akcesoria firmy ESAB do tego produktu zostaty opisane w rozdziale ,,AKCESORIA” niniejszej
instrukciji.

21 Wyposazenie

Jednostke sterowania Versotrac Cadet mozna podigczy¢ do (cyfrowych) zrédet pradu ESAB opartych
na sieci CAN. Jednostka sterowania Versotrac Cadet sktada sie z nastepujgcych elementow:

* Modut napedowy silnika — zawiera elektroniczny uktad stuzgcy do sterowania
podawaniem drutu i silnikami wézka.

» Pilot zdalnego sterowania EAC 10 — zawiera interfejs uzytkownika umozliwiajgcy
wybér zgdanych ustawieh.

Jako akcesorium dostepna jest pamie¢ USB. Dodatkowe informacje mozna znalez¢ w rozdziale
+AKCESORIA”.

Instrukcje obstugi w innych jezykach mozna pobra¢ z witryny internetowej: www.esab.com

0463 877 001 -6 - © ESAB AB 2022



3 DANE TECHNICZNE

3 DANE TECHNICZNE

Jednostka sterowania Versotrac Cadet

Napiecie zasilania

60 V DC lub 42 V AC, 50/60 Hz

do silnikéw ESAB

Napiecie zasilania pilota zdalnego |12V DC
sterowania

Zapotrzebowanie mocy Maks. 900 VA
Przytacza silnika dostosowane |6 A 100%

Regulacja predkosci

Sprzezenie zwrotne kodera impulsowego

Temperatura pracy

Od -10 do +40°C (od -14 do +104°F)

Temperatura przechowywania

Od -20 do +55°C (od -4 do +131°F)

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza

Maks. 95%

Wymiary di. x szer. x wys.

Versotrac Cadet, kompletna
jednostka sterowania

275 x 300 x 165 mm (10,8 x 11,8 x 6,5 cala)

Pilot zdalnego sterowania EAC 10

245 x 225 x 50 mm (9,7 x 8,9 x 2,0 cala)

Waga

Versotrac Cadet, kompletna
jednostka sterowania

6,8 kg (15 funtow)

Pilot zdalnego sterowania EAC 10

1,25 kg (2,8 funta)

Stopien ochrony

P23

0463 877 001

© ESAB AB 2022



4 INSTALACJA

4 INSTALACJA

4.1 Montaz — informacje ogoélne

Montaz powinien zostaé wykonany przez fachowca.

0463 877 001 -8- © ESAB AB 2022



5 EKSPLOATACJA

5 EKSPLOATACJA

5.1 Opis

Ogodlne wskazéwki bezpieczenstwa dotyczace obstugi urzadzenia znajdujg sie w rozdziale
»,BEZPIECZENSTWO” w niniejszej instrukcji. Nalezy je przeczytaé przed rozpoczeciem
korzystania z urzadzenia!

5.2 Pilot zdalnego sterowania

Opis funkgcji panelu sterowania znajduje sie w osobnej instrukcji obstugi.

1 2
‘I_\
L] |
©] ) | =
B3
A
(e
Sle—4
D) AT =S5
T—6
(&) 7
8O0
' 9
1 10 8
1. Klawisz zatrzymania spawania 8. Kierunek przesuwu recznego
2. Klawisz rozpoczecia spawania 9. Szybki ruch
3. Prad spawania / szybko$¢/balans podawania 10. Reczne podawanie drutu w dét
drutu*
4. Napiecie tuku / napiecie przesuniecia® 11. Kierunek przesuwu recznego
5. OK/ menu ustawien 12. Program 1, 2, 3 / przyciski ekranowe
6. Wstecz 13. Predkos¢ przesuwu / czestotliwosc*
7. Reczne podawanie drutu w gére 14. Gniazdo USB

*Tylko z Aristo® 1000 w trybie AC.

0463 877 001 -9- © ESAB AB 2022



5 EKSPLOATACJA

5.3 Potaczenia zewnetrzne

7
1. Kontrolka wt./wyt. 5. Przytgcze zrédta pradu
2. Przetacznik wh./wyt. 6. Przytagcze wozka traktora
3. Przylgcze szczotki referencyjnej napiecia 7. Przewdd do pilota zdalnego sterowania

obrabianego elementu
4. Wiloty przewoddéw akcesoriéw

5.4  Przylacze do zrédta pradu

Przytgcze dla zrodia pradu spawania z zasilaczem 60 V DC lub 42 V AC, sprzezeniem zwrotnym
napiecia tuku elektrycznego, wytgcznikiem awaryjnym i sieci CAN.

UWAGA!
Aby zapobiec uszkodzeniu sprzetu, nalezy uzy¢ odpowiedniego typu kabla.

Podigczy¢ przewdd potgczeniowy do ztgcza z oznaczeniem I.
Zrédta pradu ESAB opartego na sieci CAN to LAF xxx1, TAF xxx1 i Aristo® 1000.

Wiecej informac;ji dotyczgcych podigczania zrodta prgdu spawania znajduje sie w oddzielnej instrukc;ji
obstugi.

Przytacza, do ktérych nie podigczono zadnego przewodu, nalezy zawsze zabezpieczac ostong
przeciwkurzows.

0463 877 001 -10 - © ESAB AB 2022



5 EKSPLOATACJA

Uktad stykow gniazda XP1 do podtaczenia zrédta pradu
J, A 42V AC

B,C Powrét 42 V AC

H Wytgcznik awaryjny

G Wytacznik awaryjny

M Napiecie tuku z przedmiotu obrabianego (ArcV -)
F Napiecie tuku z gtowicy spawalniczej (ArcV +)
D 12V DC

E 0V DC

L Stabe potgczenie z siecig CAN

K Poprawne potgczenie z siecig CAN

5.5 Gniazdo USB

Do przenoszenia programoéw z i do panelu sterowania mozna uzywac¢ zewnetrznej pamieci USB.

Aby mozna byto korzysta¢ z pamieci USB, nalezy jg sformatowac jako FAT 32. Podczas normalnego
uzytkowania nie ma zagrozenia zainfekowaniem urzgdzenia wirusami.

UWAGA!
Pamie¢ USB uzywana w tym urzgdzeniu nie moze by¢ wykorzystywana do zadnych innych
celow.

Pewne pamieci USB moga nie dziata¢ z tym urzadzeniem. Uzyj pamieci USB renomowanych
producentéw.

UWAGA!
Firma ESAB nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody wynikte z niewtasciwego
stosowania pamieci USB.

0463 877 001 -1 - © ESAB AB 2022



5 EKSPLOATACJA

5.5.1 Witéz pamieé¢ USB

+  WYLACZ gtdéwny witgcznik zrodta pradu.

+ Otworz pokrywe po lewej stronie panelu sterowania (14).
+  Wt6Z pamie¢ USB w gniazdo USB.

+ Zamknij pokrywe.

+  Wiacz gtowny wylgcznik zrédta pradu.

0463 877 001 -12 - © ESAB AB 2022



6 KONSERWACJA

6 KONSERWACJA

PRZESTROGA!
Produkt jest objety gwarancjg producenta. Wszelkie proby prac naprawczych podejmowane
przez nieautoryzowane serwisy lub personel powodujg utrate waznosci gwaranc;ji.

UWAGA!
Regularna konserwacja jest bardzo wazna dla bezpiecznego i niezawodnego dziatania.

UWAGA!
W warunkach silnego zapylenia nalezy czesciej przeprowadzaé czynnosci konserwacyjne.

Przed kazdym uzyciem nalezy upewni¢ sie, ze:

* Produkt i przewody nie sg uszkodzone,

6.1 Kontrola i czyszczenie

Nalezy regularnie sprawdzac, czy sterowanie nie jest zablokowane zanieczyszczeniami.
Czestotliwos¢ i metoda czyszczenia zalezg od:

* procesu spawania
e czasu trwania fuku
* lokalizacji modutu

* otoczenia

Zazwyczaj wystarcza raz w roku przedmuchac zroédio pradu sprezonym powietrzem (o zmniejszonym
cisnieniu).

0463 877 001 -13 - © ESAB AB 2022



7 ZAMAWIANIE CZESCI ZAMIENNYCH

7 ZAMAWIANIE CZESCI ZAMIENNYCH

A PRZESTROGA!
Prace naprawcze i elektryczne powinny by¢ wykonywane przez technika autoryzowanego
serwisu firmy ESAB. Nalezy stosowac¢ wytgcznie oryginalne czesci zamienne i eksploatacyjne
firmy ESAB.

Urzadzenie EAC 10 zostato zaprojektowane i przetestowane zgodnie z miedzynarodowymi i
europejskimi normami EN 60974-1 i EN 60974-10. Po zakonczeniu prac serwisowych lub
naprawczych wykonujgca je osoba odpowiada za zapewnienie dalszej zgodnosci produktu z
powyzszymi hormami.

Czesci zamienne oraz czesci eksploatacyjne mozna zamawia¢ przez lokalnego dealera firmy ESAB,
patrz strona esab.com. Przy sktadaniu zaméwienia nalezy podac¢ typ produktu, numer seryjny,
oznaczenie i numer czesci zamiennej wedtug listy czesci zamiennych. Utatwi to wysytke i umozliwi
prawidtowg dostawe.

0463 877 001 -14 - © ESAB AB 2022



ZALACZNIK

ZAr ACZNIK

SCHEMAT POLACZEN ELEKTRYCZNYCH

PRZESTROGA!
ELEKTRYCZNOSC STATYCZNA moze uszkodzié ptytki obwoddw i A
podzespoty elektroniczne.
* Nalezy stosowac¢ srodki ostroznosci dotyczgce
postepowania z urzgdzeniami wrazliwymi na tadunki ‘ g “
elektrostatyczne.

+ Stosowac¢ odpowiednie worki i pudetka z
zabezpieczeniem przed elektrycznoécig statyczna. ES D

Jednostka sterowania Versotrac Cadet sklada sie z kilku modutéw funkcyjnych. Nazwy ptytek
drukowanych i komponentéw oraz numery przewoddw na schemacie potgczen elektrycznych
pokazuja, do ktérego modutu nalezy kazda ptytka/komponent/przewdd. Moduty funkcyjne, ptytki
drukowane i komponenty sg wymienione w ponizszym opisie podzespotéw.

Komponent Opis

1AP1 Tabela danych dotyczacych spawania

1AP2 Wyswietlacz

1AP3 Panel membranowy

2L2, X3L3, X4L4 Rdzenie pierscienia ferrytowego

26AP1 Plytka sterowania silnikiem

26AP2 Piyta sterownika silnika

BR1 Mostek prostowniczy

C2 Kondensator filtra

HL1 Kontrolka stanu lampy wskaznikowej

$1 Przetgcznik zasilania z wyborem sygnatu wejsciowego
X1 Listwa zaciskowa

XP1 Zigcze sieci CAN (komunikacja ze Zzrodtem zasilania)
XP3 Zigcze woézka traktora

XP5 Zigcze sprzezenia zwrotnego napiecia (obrabiany przedmiot)
VG Wirtualne uziemienie

0463 877 001 -15 - © ESAB AB 2022



ZALACZNIK

Jednostka sterowania Versorac Cadet
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ZALACZNIK
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ZALACZNIK

NUMERY ZAMOWIENIOWE

Ordering number

Denomination

Type

Notes

0446 225 882 Control unit Versotrac Cadet
0463612 * Control panel, instruction manual
0463 894 001 Spare parts list

Trzy ostatnie cyfry numeru dokumentu podrecznika okreslajg jego wersje. Z tego wzgledu w tym
dokumencie zastepuje sie je znakiem *. Nalezy korzysta¢ z instrukcji obstugi z numerem seryjnym lub
wersjg oprogramowania odpowiednimi dla danego produktu. Patrz pierwsza strona instrukciji.

Dokumentacja techniczna jest dostepna w internecie pod adresem www.esab.com

0463 877 001
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ZALACZNIK

AKCESORIA

EAC 10

Control cable EAC 10 - digital power source
0460 910 880 5m (16 ft)

0460 910 881 15 m (49 ft)

0460 910 882 25 m (82 ft)

0460 910 883 35 m (115 ft)

0460 910 884 50 m (164 ft)

0460 910 885 75 m (246 ft)

0460 910 886 100 m (328 ft)

Control cable EAC

10 - digital power source and work piece

voltage reference brush

0446 146 880 5m (16 ft)
0446 146 881 15 m (49 ft)
0446 146 882 25 m (82 ft)

0446 146 883

35 m (115 ft)

0446 146 884

50 m (164 ft)

0446 146 885

75 m (246 ft)

0449 500 880 15 m (49 ft)
0449 500 881 25 m (82 ft)
0449 500 882 35 m (115 ft)
0449 500 883 50 m (164 ft)
0449 500 884 75 m (246 ft)
0449 500 885 100 m (328 ft)

0446 180 880

115 V version

0446 180 881

230 V version

0462 062 001

USB Memory stick 2 Gb

0463 877 001
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Informacje kontaktowe mozna znalez¢ na stronie http://esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00

http://manuals.esab.com
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